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Proces TOPTIG: principy, funkce a

Robotizovany svafovaci

proces TOPTIG nabizi tyto

vyhody:

- Vysoka pracovni rychlost
svafovani

» Bez rozstriku

« Velmi vysoka kvalita

» Optimalni provozni naklady

Principy procesu TOPTIG
Ffi pouiti automatizovaného
svarovacho refimu TIG je
pidavny drat podéavan do
mista pred hofakem.

Jednou z whod procesu
TOPTIG je, e taveni dratu je

Funkéni diagram procesu
TOPTIG

Vedeni

ciratu eisitroda

podobng jako u procesu MIG,
Pridavny drat je podéavan
svarovaci tryskou piimo na
misto oblouku, kde je teplota
nejvyasi.drat se tedy roztavi
na male kapky presné jako

u procesy MIG,

Diky pouiti pulzniho proudu
je moZné lépe fidit oddéleni
kapek, Gili dochaz k leps
kontrole celého svafovaciho
ukonu,

Spoleénost AIR LIQUIDE Welding se stale zlepSuje. Diky praci
vyzkumného stfediska specializovaného na technologie svafovani a
Fezéni uvadi spoleénost AIR LIQUIDE Welding na trh novy svafovaci
proces pro tenké plechy, jenZ je kombinaci rychlosti,kvality a je

absolutné bez rozstriku.

Srovndnl hiavnich robotizovanyeh svafovacich procesu
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Vyhody procesu a hofak TOPTIG
Diky zplsobu taveni pfidavného
dratu muze proces TOPTIG
dosahnoul lamer stejnych i
vyEsich rychlosti nez pri procesu
MIG,
Vzhledem k tomu, Ze se jedna
v principu o proces TIG, je
prubéh svafovani bez rozstiiku a
bezhluény.Dalsi velkou vwhodou
tohoto novisho procesu je specialn
zplsob taveni dratu, hofakem lze
tedy pohybovat, aniz by musel mit
drat uréitou orientaci,coZ je pf
tradiénim robotizovanem svafovani
TG vEtsinou nezbying (viz obrazek
nize).
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Robot muie tedy svarovat ve
vsech pozicich jako pii procesu
MIG, osa robolu je volna.

Horak wvinuty v nagem vyz-
kumném centru je vidy hlavnim
prvkem pi implementaci
procesu.

Byl specialné navrzen tak,aby
usnadnil pfistup k elektrodé a
Jeil wyménu,coz jsou ukony pi
robotizovanych svafovacich
operacich nezbytné,




Proces TOPTIG ma dvé zasadni vwhody — pracovni rychlost, ktera
je stejna ¢i dokonce vyssi nez u svarovani MIG a dokonaly vzhled
svarové housenky bez rozstriku.

Pracovni rychlost a vzhled svaru Wionnost procesu

a whaody oproti procesu MIG _
U plechu do tloustky 3 mm poskytuje proces TOPTIG {routovy svar v pfeplatovanem spofi)
stejnou nebo vysal pracovni rychlost jako proces MIG.
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Kvalita a vzhled svarové housenky [sou wyiimeéng, nebot " :-i'-l?.J N TOrETG: . Me
proces TIG nevytvar rozstiik. Po dokondeni svafovani "
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Sestava Spoj Tloustka plechu Proud Rychlost Proud Rychlost
Tavné svafovanl pozinkované acall | pfeplatovany 0.8 /1,5 mm 110 A 1,3 m/s 1oAZIBY 1.1 mis

Tavné svafovani gal’"a"."if'k?" peeplatovary 11411 mm 180 A 1.8 m's 180 AF20V 1.1 m's

pozinkované oceli

Svafovini nalegované ocall plenlatovany 1.1./1,1 mm 150 & 1,0 mis 150A 720V 0.8 m/s

Svafovani nerezove oceli pieplatovany 1,.5/1.5 mm 210 A 1.7 mis 210A/1BV 0.8 ms

Pristupnost horfaku

V porovnani s tradicnim automatickym hofakemn TIG
umozéuje kompaktni piivod dratu tryskou pristup

v Iibovolném Uhlu, a to i pfi pou®iti hofaku MIG/MAG.
Tim se zvy3i zabér robotizace a roz3if se Fada svafencu,
ktere [ze svafovat automaticky.

Konvencnl hofak TG Hofak TOPTIG



Proces TOPTIG je ureen pro priumyslové zpracovani tenkych plechd, at
jiz z uhlikové, &i nerezové oceli, dosahuje dokonalou kvalitu svafovani
a vysokou pracovni rychlost. Tento proces se hodi hlavné pro
automobilovy prumysl| a jeho subdodavatele, ale oceni jej i ostatni
prumyslova odvétvi.

Materialy a prumyslova odvétvi

Tloustky materialu: Primyslova odvétvi:

B potaZené oceli, B vyroba automobila,

A nelegované oceli, B subdodavatels vyrobou
aulomobilu,

El nerezove oceli,
@ vyroba potravin,
El hlinikove slitiny
(ve wwvojl, pfi pouziti
stfidavéno proudu)

& kovodiiny,

3 kovowy nabylek




Pro zvyseni pracovni
rychlosti a smaceni svarové
housenky se doporueuje
pouzivat proces TOPTIG

s plynem ARCAL 10
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Na zakladé rozsahlych zkusenosti miZe skupina AIR LIQUIDE Welding
také dodat (po prostudovani konkrétniho zplsobu pousiti a pozadavki)
robotizované zafizeni na klié.

Nage servisni baliéky vam pomohou s integraci a s uvedenim vasi
sestavy TOPTIG do provozu.

Komponenty a technické specifikace zarizeni TOPTIG 220 DC

Zafizeni TOPTIG 220 DC
Toto zafizeni lze snadno propojit se viemi standardnimi roboty®, &imz lze plné nahradit zafizeni MIG.

Zarizeni tvofi tyto komponenty:

Bl Hofak TOPTIG s integrovanym podavanim dratu a snadno
wymanitelnou elektrodou (volitelng automaticky systém),

A generator TOPTIG 220 DO s integrovanym robatickym rozhranim
a dalkovym oviadanim,

El velmi presny podavad dratu Push-Full,

B kabelovy svazek hofaku (délka & m),

H bezpecnostni systém hofaku,

Technicke specifikace:
s Svafovacl proud::
-180 A pfi 100 %
-220 A pn 100 %s vodou chlazenou tryskou (volitelne prislusenstvi)
» [Kompletni a pulzni svafovaci cyklus TG (max.350 A)
» Zapaleni oblouku pomoci pilotniho eblouku na vodou chlazene trysce
(tato funkce ja ve vwwaji)
* Yolani programu a jeho replikace pomodci robotu
¢ Podavad dratu s dvéma maotory pro drat 0,8 a2 1,6 mm, *Mulna ochrana prot vysokgm Irekvencim.




Souéasti modularniho designu hofaku je i driak elektrody, ktery
umoznuje snadnou demontaz elektrody.Tento drzak udrzuje
elektrodu v kalibrované vzdalenosti a operator ji muze snadno
upravit. Jako volitelné prislusenstvi pro ziednoduSeni adrzby je
k dispozici zaZizeni pro automatickou vyménu.

TOPTIG - efektivni prumyslovy nastroj

Horak
Fh navrhovani tohoto zafizeni

bwyla velka pozornost vEnovana

Zivotnost elektrody mezi
jednatiivymi brougenimi,
béham wyroby je ale zapotrabi
ji wyménovat ¢astéji. Jako
volitelne plislugenstyi lze
nainstalovat zafizenl pro
automatickou vymeénu drzaku.
Tento ménics elektrody
automaticky wime drZalk

2 hoféku a vicéi novy do
Sestipolohoveho zasobniku.
Cela tato cinnost je fizena
automatickym zafizenim
propolenym s robotem,
Zarizani je tedy instalovana
nezavisle, bez neotekavanych
odstavek,

Operator tedy muZe brousit
elektrody v zasobniku,aniz
by oviiviil produkéni cyklus
robota,

Velkokapacitni baleni dratu
Ma vyzadani lze pfizplsobit
system podavani dratu

typu ENDURO, MAGNUM,

SPEEDPACK, SUPERFAC atd.

Tim sa jesld vica zlepsi
produktivita robotizovaného
pracovisté.
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OMNITECH spol. s r.o.

Palackého 28, 664 17 TetCice, Tel.: 546 413 097-8, 546 411 328, Fax: 546 411 119
E-mail: info@omnitechweld.cz « www.omnitechweld.cz

Prodejna: Palackého nam. 20, 665 01 Rosice

Tel./fax 546 411704

_AIR LIQUIDE
WELDINE\‘I

www.airliquidewelding.com

Spolecnost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902, je svétovou jedni¢kou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plynd a souvisejicich sluzeb.Spole¢nost ma
kancelafe v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spole¢nost Air Liquide se zabyva pfevratnymi technologiemi,vyviji vyjime&na feSeni pro bezpocet
kazdodennich realizaci a napomaha k ochrané Zivotniho prostredi.

éni.

bez pfedchoziho upozorn

én zafizeni

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a speci fikace,které jsou jen informativniho charakteru.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zm:



