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Pri svairovani MMA zabezpeci funkce Hot-Start (teply start)
bezproblémové zapaleni oblouku na elektrodé. Tuto funkci je
mozné regulovat automaticky nebo ruéné na prednim panelu.
Funkce Arc Force (dynamika oblouku) predstavuje ochranu

proti zkratiim v prabéhu svarovani. Tuto funkci zabezpecuje
elektronicky systém, ktery zaznamena pfriliSné priblizeni kovového
jadra ke svarovanému materialu a nasledné automaticky poskytne
pridavny vykon, €¢imz se obnovi optimalni podminky svarovani.

Pfipojeni napajeciho kabelu:

e Jednofazové:

230 V = Pfipojeni fazového a nulového vodice
400 V = Pfipojeni 2 fazovych vodica

o TFifazové:
400 V = Pfipojeni 3 fazovych vodicu
230 V = P¥ipojeni 3 fazovych vodi¢u

Vzdy zapojte i zemnici kabel.
Seznamte se s technickymi pokyny.

NB: P¥i pouziti zdroje jednosmérného proudu se obvykle
drzak elektrod pfipoji k zapornému pélu v pfipadé rutilovych
elektrod a ke kladnému pdlu v pfipadé specialnich nebo
bazickych elektrod.
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Proces svarfovani Regulace

Rada: Optimalni nastaveni svafovaciho proudu v zavislosti na primeéru elektrody dosahnete
pouzitim nasledujiciho vzorce: (d - 1) x 50 = proud (I) v ampérech (A).
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Vybrané parametry

ROKCY 3.2 55- 160 A 5 . . . . v 230/400 V - 50 Hz - 1f 15 kg
ROKCY 4.0 40-195A . . . . . v 230/400 V - 50 Hz - 1f 19 kg
ROKCY 5.0 50 - 230 A 20% v . . . v 230/400 V - 50 Hz - 1f 29 kg
MINIARC 3.2i 5-125A 15% . . v . . 230V 50 - 60 Hz - 1f 3.8kg
MINIARC 4.0i 5-150 A 25% . . v . . 230V 50 - 60 Hz - 1f 7 kg
CITOARC 1400i 5-140A 40% . . v . v 230V 50 - 60 Hz - 1f 7kg
CITOARC 1600i 5-160 A 30% . . v . v 230V 50 - 60 Hz - 1f 7kg
CITOARC 1800i 5-160 A 35% v . e . v 230V 50 - 60 Hz - 1f 10 kg
CITOARC 1900i 5-160 A 60% v . v* . v 230V +/-20 % - 50/60 Hz - 3f 10 kg
CITOARC 2200i 5-220A 40% v . v . v 400 V +/-15 % - 50/60 Hz - 3f 18 kg
CITOARC 3500i CC/CV | 5-350A 30% . v 7 i . 400 V - 50/60 Hz - 3f 29kg
CITOROD 4000 T 50 - 325 A 35% v . v . v 230/400 V - 50 Hz - 3f 107 kg
CITOROD 4500 T 60 - 400 A 35% v . v/ . v 230/400 V - 50 Hz - 3f 123 kg
CITOROD 6500 TH 20-630A 35% v v W I v 220/380/415V - 50/60 Hz - 3f | 100 kg
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Rada prenosnych svaiovacich zdroji ROKCY je uréena pro
dilny a femeslniky a pro svarovani lze pouzit rutilové a specialni

elektrody véetné celulé6zovych (model ROKCY 5.0) s primérem
od 2,0 do 5,0 mm.

ROKCY 3.2 / ROKCY 4.0

Vyhody vyrobku

ROKCY 5.0

Vyhody vyrobku

POUZITA TECHNOLOGIE

Jednofazovy transformator
s magnetickym jadrem

eV souladu s normou 60974-6,
¢ plynula regulace proudu,

e vysoky vystupni proud - max.
230 A,

V.y hody: , e UCinné chlazeni ventilatorem, o dvojité vystupni napéti pro

ojednodu’chy, e tepelna ochrana, APLIKACE: svarovani vSech druht elek

< r'ObUStnrl’ e duaini napajeni rutilové a s;.JeciéInl' trod,

e Usporny. 230/400 V, elektrody od 2,0 do e souprava kole¢ek ulehcéuje
e mé&déné vinuti (vyjma 4.0 mm. transport,

modelu ROKCY 4.0),
e plynulé svarovani.

e UCinné chlazeni ventilatorem,
e tepelna ochrana,
e moznost dualniho napajeni

230/400 V.

Primarni Jednofézové napajeni 230/400 V 50 Hz 230/400 V 50 Hz 230 /400 V 50 Hz
Max. primarni proud 34A/20A 39A/23A 62A(52V)/36A (73 V)
Napéti naprazdno 48V 48V 52V /73V

Vystup Svarovaci proud 55-160 A 40-195A 45-210A (52 V) /50 - 200 A (73 V)
Elektrod za hodinu nebo zatéZovatel 14 (3.2 mm) /hodina 22 (3.2 mm) /hodina 215A at 10 % 40°C

Maximalni primér elektrody 4.0 mm 4.0 mm 5.0 mm

Rozméry (d x § x v) 560 x 240 x 445 641 x 240 x 445 mm 360 x 300 x 460 mm

Cista hmotnost 15 kg 19 kg 29 kg

Kryti IP 21

Tfida izolace H H H

Normy 60974 - 6 60974 - 6 60974 - 1

Pouze svarovaci zdroj W 000 236 626 W 000 236 627 W 000 236 628

Sada kolecek - W 000 229 512 standard

Souprava pfislusenstvi pro svarovani (volitelna)

1 zemnici kabel 2 m se svorkou W 000 260 680 W 000 260 680 W 000 011 138

1 svarovaci kabel s drzakem elektrod

Samozatmivaci svafovaci kukla s tekutymi krystaly (volitelna)

CITOLUXE 3000 W 000 335 132

CITOLUXE 4000 W 000 335 133




Jednofazové prenosneé invertory MINIARC

Kompletni rada lehkych vysoce vykonnych svarovacich
zdroji optimalnich pro opravy a udrzbu. Jednofazové
napajeni 230 V je idealni pro rychlé a vysoce kvalitni

svarovani. Pro svarovani lze vyuzit vSechny druhy
elektrod: rutilové elektrody, bazické elektrody, elektrody pro
nerezavéjici oceli a specialni elektrody (navary, svarovani
litiny, opravy) s primérem od 1,6 mm do 4,0 mm.

INVERTOROVA TECHNOLOGIE

Vyhody:

e vysoka ucinnost pfi nizké
spotfebé energie,

e malé a lehké svarovaci zdroje,

e jednosmeérny svarovaci proud.

Technické udaje a objednaci informace

MINIARC 3.2i

Vyhody vyrobku

Miniarc 4.0i

Vyhody vyrobku

e dodava se v kuffiku pfipraveny
na pouziti,

e extra lehky (3,8 kg),

¢ pIné integrované funkce Arc
force (dynamika oblouku), Hot
start (horky start) a Antistick
(obvod proti pfilepovani
elektrody) umozniuji vysoce
kvalitni a jednoduché svarovani,

e robustni, vhodny na pouZiti venku
(IP 23).

MINIARC 3.2i MINIARC 4.0i

Objednaci informace
Pouze svafovaci zdroj

PFmarni Jednofézové napajeni 230V 50 - 60 Hz 230V 50 - 60 Hz
Efektivni proud 10A 16 A
Napéti naprazdno 82V 85V

Vystup Svarovaci proud 5-125A 5-150A
Zatézovatel pfi 40 °C 125 Apfi 15 % 150 A pfi 15 %

Maximalni primér elektrody 3.2 mm 4.0 mm

Rozméry (d x$xv) 300 x 110 x 190 mm | 365 x 145 x 230 mm

Cista hmotnost 3.8 kg 7 kg

Trida kryti IP 23

Izolagni tfida H [ H

Normy EN 60974-1 / EN 60974-10

W 000 260 939 W 000 260 940

Samozatmivaci svarfovaci kukla s tekutymi krystaly (volitelna)

CITOLUXE 3000

W 000 335 132

CITOLUXE 4000

W 000 335 133

e svarovani rutilovymi elektrodami,
bazickymi elektrodami,
elektrodami pro nerezavéjici
oceli a specialnimi elektrodami s
pramérem do 4,0 mm,

e lehky (7 kg),

¢ pIné integrované funkce Arc
force (dynamika oblouku), Hot
start (horky start) a Antistick
(funkce proti pfilepovani
elektrody) umozriuji vysoce
kvalitni a jednoduché svarovani,

e robustni, vhodny na pouZziti venku
(IP 23).




Svarovaci zdroje CITOARC jsou jednofazové invertory s moznosti
pripojeni ke generatoru. Rozsah svairovaciho proudu je 5 A az 160
A. Diky zabudovanym funkcim Hot Start (horky start) a Arc Force
(dynamika oblouku) je mozné pro svarovani vyuzivat vSechny

druhy elektrod MMA az do priméru 4,0 mm. Jsou vhodné pro
vS§echny prace pramyslové udrzby, intenzivni svarovani v dilnach
a vSechny druhy svarovani venku.

CITOARC 1400i / CITOARC 1600i

Vyhody vyrobku

e moznost pfipojeni ke
generatoru,

e vysoky zatézovatel vhodny pro
intenzivni pouzivani,

¢ plné integrované funkce Arc
force (dynamika oblouku), Hot
start (horky start) a Antistick
(funkce proti pfilepovani
elektrody) umozniuji vysoce
kvalitni svafovani,

e tepelna ochrana,

e vysoké napéti naprazdno pro
svafovani vSemi druhy
elektrod.

CITOARC 1800i

Vyhody vyrobku

o funkce redukce napéti naprazdno
zabezpeci vypnuti invertoru v
pfipadé ohrozeni bezpecnosti,

e regulace nabéhu a dobé&hu proudu
pfi svafovani metodou TIG, TIG lift
(zkratovy start),

o digitalni display zjednodusuje
regulaci,

e moznost nastavit funkce Arc force
(dynamika ) a Hot start (horky start)
a dosahnout tak idealni podminky
svarovani,

e moznost pfipojeni ke generatoru.

Primarni Jednofazové napajeni 230V 50 - 60 Hz 230V 50 - 60 Hz 230V 50 - 60 Hz
Efektivni proud 16 A 19A 12A(TIG) - 19 A (MMA)
Napéti naprazdno 85V 85V 108 V
Redukce napéti _ _ 14V

Vystup naprazdno (VRD)
Svarovaci proud 5-140 A 5-160 A 5-160 A
Zatézovatel pii 40 °C 140 A pfi 35 % 160 A pfi 30 % 160 A pfi 30 %

Maximalni primeér elektrody 3.2 mm 4.0 mm 4.0 mm

TIG LIFT (zkratovy start) NE NE ANO

Rozméry (d x $ x v) 365 x 145 x 230 mm

Cista hmotnost 7 kg 7 kg 9 kg

Trida kryti IP 23

Izola¢ni tfida H

Normy EN 60974 - 1/ EN 60974 - 10

Pouze svarovaci zdroj W 000 263 681 W 000 263 683 W 000 263 850

Dalkové ovladani - - -

Souprava pfislusenstvi pro

svatovant (volitelng) - - W 000 260 684

Nabidka EXPLORATOR* W 000 265 028 W 000 265 029 -

Samozatmivaci svarovaci kukla s tekutymi krystaly (volitelnd)

CITOLUXE 3000
CITOLUXE 4000

W 000 335 132
W 000 335 133

Svarovaci zdroj + pfisluSenstvi v pevném kuffiku (doZivotni zaruka)




prumyslové pouziti

Svarovaci zdroje CITOARC 1800i a 1900i jsou uréené pro naroc¢né svarece pracujici se stroji
nejvyssi kvality. Nastavenim funkce Arc Force (dynamika oblouku) je mozné dosahnout

idealnich podminky svarovani pro vSechny polohy a aplikace. Vysoké napéti naprazdno je zas

vhodné na svarovani celul6zovymi elektrodami.

CITOARC 1900i

Vyhody vyrobku

CITOARC 1900i - ¢elni panel

e nejvyssi zatézovatel ve své
tfidé na sou¢asném trhu: 60 %
pro intenzivni aplikace,

e moznost dalkového ovladani,

e moznost nastavit funkci Arc
Force (dynamika oblouku)

a docilit tak idealni podminky
svarovani,

e moznost pouZzit dlouhy
napajeci kabel,

(zkratovy start),
e moznost svarovani

CITOARC 1900i
230V 50 - 60 Hz

16 A (TIG) - 24 A (MMA)

e pfepina TIG / MMA, TIG lift

celulézovymi elektrodami.

86 V

5-160A

160 A pfi 30 %

4.0 mm

ANO

11.5 kg

W 000 261 755

W 000 242 069

W 000 260 654

1. Konektor dalkového ovladani
2. Ukazovatel vystupniho proudu
3. Vystrazna signalizace

4. Vybér svafovaciho procesu

5. Nastaveni funkce Arc force
(dynamika oblouku)

6. Regulace proudu

7. Spinag on/off

INVERTOROVA TECHNOLOGIE

Elektronické desky zdroju z fady CITOARC
dobfe snaseji zmény napajeciho napéti.

V zavislosti na konkrétnim modelu je

stroj schopny bez problému svarovat pfi
kolisani napéti od +/- 10 % az do +/- 20 %.
Mikroprocesorové fizeni umozriuje pouzivat
vhodné motorové generatory a chrani stroj

proti prepéti.




CITOARC 2200i je tranzistorovy invertor s rozsahem svarovaciho
proudu od 5 do 220 A. Je specialné navrzeny pro vyrobu kotld,
potrubi a lodi. Diky svému vysokému zatézovateli, standardnimu

vybaveni digitalnim méricim display a moznosti nastavit funkce
Hot-Start (horky start) a Arc Force (dynamika oblouku) je
dokonaly pro pouziti pfi intenzivnich aplikacich.

CITOARC 2200i

Vyhody vyrobku

¢ Vysoky zatéZovatel,

e vyjimecna kvalita zapalovani a plynulé taveni,

e pfednastaveni parametrl svafovani TIG pomoci potenciometru
hofaku a zapalovani Lift Arc (dotykové zapalovani),

e regulovatelny systém Arc Force (dynamika oblouku) znemoznuje
preruseni oblouku,

e vykonny chladici ventilator,

e moznost pfipojeni ke generatoru,

o funkce redukce napéti naprazdno zabezpedi vypnuti invertoru v
pripade ohrozeni bezpecnosti,
e moznost svafovani vSemi druhy elektrod v€etné celul6zovych.

CITOARC 2200i - ¢elni panel

. 3-fazové napajeni 400 V (=15 %) - 50 - 60 Hz

Primarni

Efektivni proud 9A

Napéti naprazdno 105V (Vr=14V)

Svarovaci proud 5az220A
Vystup Zatézovatel pfi 40 °C 220 A pfi 40 %

190 A pii 60 %
- 1. Konektor dalkového ovladani
150 A pfi 100 9 , .
P % 2. Ukazovatel vystupniho proudu
Rozméry (dx $xv) 250 x 470 x 450 mm 3. Vystrazna signalizace
Cista hmotnost 19 kg 4. Digitalni display
Trida kryti P23 5. Ukazovatel funkci Hot §tart (horky
start) a Arc force (dynamika oblouku)
Normy EN 60974-1/EN 60974-10 6. Ukazovatel doby nabéhu a dob&hu
proudu
Pouze svafovaci zdroj W 000 263 689 7. Ukazovatel svafovaciho proudu
8. Ukazovatel procesu MMA

Dalkové ovladani W 000 242 069 9. Ukazovatel procesu TIG
Souprava pfislusenstvi 35C50 W 000 011 139 10. Volba svarfovaciho procesu
Véetn& zemnici svorky HIPPO 400 11. Volba parametrd svafovani
Drzak elektrod SEGURA 300, 4 m kabel 35 mm2, konektor & 50 12. Potenciometr




CITOARC 3500i je invertor s rozsahem svarovaciho proudu od 5
do 350 A. Je specialné navrzeny pro vyrobu kotlt, potrubi a lodi i
pro stavebnictvi. Diky svému vysokému zatézovateli, standardnimu

v wr

vybaveni digitalnim méricim display a moznosti nastavit funkce Hot

Start (horky start) a Arc Force (dynamika oblouku) je vhodny pro
intenzivni svarovani. Umoznuje i drazkovani elektrodami o priiméru
do 6,3 mm.

CITOARC 3500i

Vyhody vyrobku

o dokonala rovnovaha sité (+/-10 %) pfi vysokém e zménou dynamiky oblouku od 0 do 100 % je mozné
zatézovateli, zlepsit tekutost svarové lazne,

e vyjimecna kvalita zapalovani a plynulé taveni, e moznost dalkového ovladani,

e moznost pouzit velmi dlouhy napajeci kabel, e drazkovani pomoci elektrod o primérech do 6,3 mm,

o vystup testovany pfi teploté 40 °C, e moznost svarovani MIG s podavacem DV 4004.

e nizka spotfeba primarniho proudu,

e moznost nastavit funkci Hot Start (horky start) na
okamzity start,

e zabudovany funkce proti pfilepovani elektrody,

¢ jednoduché pouziti,

e vhodny pro vSechny druhy elektrod MMA: rutilové
elektrody, bazické elektrody, elektrody pro svarovani
litiny a elektrody pro nerezavéjici oceli,

e moznost svafovani TIG stejnosmérnym proudem se
zkratovym startem TIG-Lift,

Technické udaje a Objednaci informace CITOARC 3500i
3-fazové napajeni 400 V
Pfimarne
Efektivni proud 28.5A
Napéti naprazdno 01V
Svarovaci proud 5az350A
Vystup Zatézovatel pfi 40 °C 350 A pfi 35 % = ¢
270 A pfi 60 % m
240 A pfi 100 % smien CITOARC 3500i CC/CV
Maximalni primér elektrody 6.3 mm
Rozméry (d x§ x v) 525 x 300 x 390 mm 1. Spina on/off
Cista hmotnost 29 kg 2. Volba procesu
Ttida kryt! P 23 3. Potenciometr pro.regulam funkce
Norma EN 609741 Arc force (dynamika oblouku)
. = 4. Potenciometr pro regulaci proudu
Objednaci informace L. P g P
N ] ) nebo napéti
Pouze svarovaci zdroj W 000 263 469 .
5. Display
Dalkové ovladani 10 m W 000 147 476 . . o
6. Konektor dalkového ovladani
Devidarc MIG / MAG W 000 100 078
TIG adaptér W 000 167 678
Souprava pfislusenstvi 50C50+ W 000 260 682




Svarovaci zdroje CITOROD 4000 T a 4500 T: univerzalni

L

Trifazové usmérnovace CITOROD 4000 T a 4500 T jsou
jednoduché, robustni a odolné. Jsou zdrojem stejnosmérného
proudu s moznosti presné progresivni regulace pomoci

magnetického jadra. Svaruji vSemi druhy obalenych elektrod o
pramérech do 6,3 mm (v pripadé celul6zovych pouze
do 4,0 mm).

CITOROD 4000 T /4500 T

Dostupné jsou ve dvou riiznych Vyhody vyrobku

10

verzich — 325 A a 400 A maximalné.
Diky vysokému napéti naprazdno
dosahuji ihned po zapaleni vysoky
vykon. Svarovat Ize v celém rozsahu
stejnosmérného svarovaciho proudu
vSemi druhy elektrod o prdmérech do
6,3 mm (rutilove,
bazicke,
nerezavéjici ocel,
udrzba a opravy).
Maximalni primér
celulézovych
elektrod je 4,0 mm.

e dokonala rovnovaha sité diky technologii usmérnovace,
e regulacéni klika na ¢elnim panelu,
o ventilace a tepelna ochrana s nucenym obéhem,

¢ jednoducha manipulace diky dodavanym kole¢kim a podvozku.

CITOROD 4500 T
celni panel
HEBI B TS8O 2l L] CITOROD 4000 T CITOROD 4500T
Primarni 3-fazové napajeni 230 - 400 V 230 - 400 V
Efektivni proud 57 -33A 78 -45A
Napéti naprazdno 70V 70V
Svarovaci proud 50 -325A 60 - 400 A
Vystup Zatézovatel pfi 40 °C 325 A pfi 35 % 400 A pfi 35 %

250 A pfi 60 %

345 A pfi 60 %

190 A pfi 100 %

265 A pfi 100 %

Maximalni praimér elektrody 6.3 mm 6.3 mm ) -

Rozméry (dx$xV) 1080 x 560 x 730 mm 1080 x 560 x 730 mm 1 Ukazovatel

Cista hmotnost 107 kg 123 kg vystupniho proudu
Tida kryti IP 23 2Regulace
Norma EN 60974-1 EN 60974-1 napéti— spinac
Objednaci informace on/off

Pouze svafovaci zdroj W 000 263 692 W 000 263 697 3 Regulacni klika
Souprava kolegek standard standard 4 Vystup pro kladny
Devidarc MIG / MAG W 000 100 078 W 000 100 078 pol

TIG adaptér W 000 167 678 W 000 167 678 5 Vystup pro
Souprava piisluenstvi 50C50 a 50C50+ W 000 260 681 W 000 260 682 zépomy pol




Svarovaci zdroje CITOROD 6500 TH vyuzivaji tyristorovou

technologii. Spliuji tak pozadavky svare€u pracujicich v
extrémnich podminkach.

CITOROD 6500 Th

Zdroj CITOROD je uréeny pro intenzivni svarfovani elektrodami o priméru do 6,3 mm se svafovacim proudem az
630 A. Pomoci velkého mnozZstvi volitelného pfislusenstvi si mGzZete zdroj CITOROD 6500 TH pfizpUsobit vlastni
potfebam a pomoci adaptéru a podavace Ize svarovat i metodou TIG stejnosmérnym proudem a metodou MIG.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

-I '

al o L=ses

e

-] o

. o

Dalkové ovladani
Katalogové Cislo:
W 000 147 724

Podvozek Ampérmetr
Katalogové ¢islo: Voltmetr
W 000 167 551 Katalogové
Cislo:
W 000 147 458

Adaptér TIG M 200
Katalogové ¢islo:
W 000 167 678

470 A pfi 60 %

370 A pfi 100 %

Vyhody vyrobku
L 3-fazové napajeni 230 - 400 - 440V
Primarni P v o v o
Efektivni proud 130-73-68A e Nastaveni vice stupnd napéti.
Napéti naprazdno (Vr) 71-79V e Regulace svafovaciho proudu pomoci
Svarovaci proud 30-630A {)/otenkc’lcin}etru. v iti oFi siti dlouhvich
Vystup  Zatézovatel pfi 40 °C 630 A pFi 35 % ¢ Vysoka tolerance vykyvu v siti pfi pouzitl dlouhyc

napajecich kabelu.
e Svarovaci procesy: svarovani obalenymi
elektrodami, TIG stejnosmérnym proudem a MIG s

Maximalni pramér elektrody 6.3 mm
820 x 510 x 570 mm

prisluSnymi adaptéry.
e Drazkovani.

Rozméry (dx$xv)

Cista hmotnost 190 kg e Regulace dynamiky oblouku pomoci
Ttida kryti P 23 pgtenmometru. ) -
Norma EN 609741 e Tfida kryti IP 23 - vhodné pro praci venku,

e Nastavenim funkce Arc Force (dynamika oblouku)
je mozné zlepsit zapalovani s tézko se tavicimi

W 000 264 241

Pouze svafovaci zdroj elektrodami
Sada kolecek W 000 167 549 e Jednoducha manipulace diky dodavanému
Podvozek W 000 167 551 podvozku,

W 000 147 458
W 000 147 724
W 000 147 723
W 000 100 078
W 000 167 678
W 000 147 456

e Integrovana funkce proti pfilepovani elektrody,

e Ventilace s moznosti vypnuti (Pouze pro pfipad
potfeby),

e Volitelna funkce VRD (redukce napéti naprazdno)
snizuje napéti naprazdno, a tim zaruc€uje
maximalni Uroven bezpecnosti.

Ampérmetr/Voltmetr

Dalkové ovladani 10 m

15 m pFidavny kabel k dalkovému ovladani
Devidarc MIG / MAG

TIG adaptér

VRD (redukce napéti naprazdno)
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OMNITECH

SVAROVACITECHNIKA

OMNITECH spol. s r.o.

Palackého 28, 664 17 TetCice, Tel.: 546 413 097-8, 546 411 328, Fax: 546 411 119
E-mail: info@omnitechweld.cz « www.omnitechweld.cz

Prodejna: Palackého nam. 20, 665 01 Rosice

Tel./fax 546 411704

_AIR LIQUIDE
WELDINE\‘I

www.airliquidewelding.com

Spolecnost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902, je svétovou jedni¢kou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plynd a souvisejicich sluzeb.Spole¢nost ma
kancelafe v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spole¢nost Air Liquide se zabyva prevratnymi technologiemi,vyviji vyjime&na feSeni pro bezpocet
kazdodennich realizaci a napomaha k ochrané Zivotniho prostredi.

éni.

bez pfedchoziho upozorn

én zafizeni

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a speci fikace,které jsou jen informativniho charakteru.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zm:



