DVT 15 - DVUT 23

Podavact zarizeni svarovaciho
dratu pro svarovani WIG /TIG
s pulznim pohonem drdtu.
Svarovani s velkRym Romfortem
a vysokou produkRtivitou.

|
AIR LIQUIDE

WELDING




DVT 15 - DVUT 23

podavaci zafizeni svarovaciho dratu pro svairovani WIG /TIG s pulznim pohonem dratu

DVUT 15 digitalni ukazatel

prepinac na sefizeni
Jednomotorovy s 2-kladkovym pohonem. DVT nebo horaku
Civka s 0 200 mm
Lehce oviadatelny kaZzdym svarecem.
esynergické nastaveni na DVT nebo horaku:
-rychlost posuvu a takt

synergické nastaveni
velikosti a mnoZstvi
kapek

privod dratu

pfipojeni WIG-horaku

potenciometr pro hastaveni na hofaku

dvoukladkovy podavaci mechanismus

WIG horak

Adapter  Transformator DUOBOX
0377 3433 03890113 03890112

| DUOBOX

wWIG
standartni
hofak
WIG - DVT
L{svaiovaci bvt

- wIG
zdroj hofdak




DVvT 23

Dvoumotorovy se 4-kladkovym posuvem.

Civka O 200 mm a 300 mm

Pro vysokou pifesnost nastaveni.
erozdilené nastaveni:

-rychlost posuvu

-takty
ekontrola velikosti kapek a poCtu kapek

Ctyrkladkovy podavaci
mechanismus

nastaveni rychlosti
posuvu (velikost kapek)

nastaveni poctu kapek
(taktovaci rvchlngt)

pbifepinaci spinac

235D 200
ivkou

Na prani : Na piani :
vozik DVT 15 s drzakem vozik DVT 23 s drZzakem
civky K300 mm + plasto- Civky K300 mm
vy kryt 9162 0089
03890118
Technicka data
DVT15 DVT 23
hapajeni transformatorem nebo DUOBOX 24V stejnosmérny 24V stejnosmérny
vykon 100 VA 100 VA
zatéZovatel 250 A pfi 60% 450 A pfi 60%
hmotnost 16 kg 20 kg
rozmeéry 474 X 250 X 365 mm 755 x 420 X 490 mm
posuv dratu jednomotorovy, 2 kladky dvoumotorovy, 4 kladky
nastaveni synergie ovladani jednim knoflikem nezavislé (rychlost + takt)
prumér civek 200 mm standard mozné
300 mm na prani standard
horak vzduch ano ano
PROTIG voda ano ano
potenciometr ano -
vozik na prani na prani




DVT 15 - DVUT 23

Horak PROTIG DVT P

Tento horak je dodavany libovolné v provedeni vzduchem
nebo vodou chlazeny, v déice 3,5 m.
Pro poZiti hofaku jsou potiebna odpovidajici pfislusenstvi

Oznaceni Max. hodnota proudu S potenciometrem
PROTIG 10W DVP P 250A pii100% ano
PROTIG 20 DVP P 150A pii 35% ano
PROTIG 30W DVP P 350A pri100% ano
Svafovaci rychlost v cm/min (uslechtild ocel tl. 2 mm)
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Vyssivykon

Sloupcovy diagram ukazuje rozdilnou rychlost svarfovani pfi obvy-
klém svarovani metodou WIG a metoda svarovani WIG s DVT uslechti-
1€ oceli (316 L), tloustky 2 mm. V kazdém pfripadé je vidét vyrazné zvy-
Seni vykonu, podie toho, jaky byl pouZit plyn. Jesté Iépe: pii pouZiti
plynu ARCAL 11 je dosaZeno stejné rychlosti jako pfi svarovani MIG. Ve
svafovanim s metodou MIG je pfi pouZiti WIG DVT mimo jiné minima- Plynova dyza
lizovan rozstrik., pfiéemz je vyrazné zvysena produktivita.

\

Wolframova elektroda

S DVT 15 a 23 dnes nabizi OERLIKON moZnost, jak zvysit Vasi pro-
duktivitu. ) T Inertni ochrany plyn__%
Tato zafizeni (s taktovacem pro posuv dratu) prebiraji pfesné '
specificky pohyb WIG hofaku, ktery privadi drat do tavné lazné. Svar:
Komfort svarece je tim zlepsen. Nemusi se jiZ starat o podavani

dratu a tak se mize Iépe soustiedit na viastni svafovani a pri-

tom ma volnou ruku.

pouziti
Vsude tam, kde je pouzivano manualni svarovani metodou WIG
a kde je nutné zamezit naslednému opracovani (z diivodu roz-

Princip metody
Do ¢ela WIG horaku je privadén drat
konstantni rychlosti, pficemz se drat

striku). h .
«tenké plechy z nelegované oceli, uslechtilé oceli a slitin hlini- Zg"/’r‘,’ gf,’éed"r’;iicj 2 z‘;?s.‘zé;’ag ;fg‘ffqg Z

ku ) . ) jednotkou se 2-mi nebo 4-mi kladka-

- stavba zasobniku, malé kotle mi

- kovovyroba :

Velikost kapek navarovaného kovu je
zavisly na rychlosti posuvu, pficemz
takt vpred a vzad udava pocet piena-

- klimatizace a vzduchotechnika
etrubky z nelegovanych a nizkolegovanych oceli, stejné jako z
uslechtilé oceli, Pro trubky s primérem nad 40 mm

e O senych kapek.
enavarovani
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Dovozce:

OMNITECH spol s . 0., Hybesova 199, 664 17 Tetcice
tel. 546 413 097-8, fax. 546 411 119

e-mail:info@omnitechweld.cz ® www.omnitechweld.cz L 2
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