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Zdroje CITOWAVE a CITOPULS jsou Spickové vyrobky
firmy OERLIKON pro svarovani metodou MIG.

Kombinace vysoce presné digitalni technologie s
moznosti auto regulace svarovacich parametru zarucuje
dosazeni vysoce kvalitnich svarua pfi riznych aplikacich.

Vyrobky uréené pro uspokojeni riznych pozadavkd pramyslovych zakaznik:

Redukce hluku a zplodin a snadné ovladani zlepSuji podminky svafovani; vysoka vykonnost umozruje vyuziti téchto zdroja
pro naro¢né aplikace; natazenim nového software pfimo na pracovisti umozfiuje vyuziti nejnovéjsich technologickych
poznatku

Prabéh vin CDP

Digitalni technologie ve svarovani:

e Kompletni fada zdroju, které zajistuji
splnéni vSech pozadavkd nyni i v budoucnosti

e Nové procesy umoziujici absolutni pfizpisobivost:
Plynuly proud [Short arc, Speed Short Arc-

SSA™ Spray Arc].
Pulzni proud (standardni pulz,tichy pulz [SSP™],
modulovany proud [Spray — Modal™])

e Vynikajici ovladani pfi svafovani hliniku: jednotlivé
procesy a voliteIné funkce usnadriujici zapalovani a
vyznamné redukujici porezitu

e Vice ulozenych synergickych linii:135 synergickych
linii ve standardni vybavé usnadriuje optimalizaci
svarovacich parametrll v zavislosti na svafovaném
materialu, pouzitém ochranném plynu a svafovacim
dratu (plném nebo trubickovém)

e Kontrola procesu a pfipojeni PC:
Kontrola a monitorovani parametr(, indikace zavad,
uzamceni parametr( na vice urovnich, tisk
parametrl, pamétova karta, kalibrace parametrd,
propojeni.




ruzné segmenty trhu

Byl vyvinut ve spolupraci se svétovymi primyslovymi vyrobci s cilem kvalitniho
svarovani Siroké fady materialti a konfiguraci svaru. Je vhodny pro ruéni i robotizované

svarovani tenkych hlinikovych materialu i tlustych ocelovych dild. Inovovana tech-

nologie zabezpecuje schopnost zdroje podavat spolehlivé vykony hned od pocatku
svarovani.

Pro naro¢né aplikace jsou k dispozici nejnovéjsi
vysledky technologického vyvoje.

Rozhodujici vyhody pro zvyseni vykonnosti:

e MnozZstvi funkci poskytuje pracovni komfort a vykon
nost

o Siroka graficka obrazovka usnadfiuje pouZivani véech
funkci zdroje a umozriuje ulozeni az 100 programu v
paméti CITOWAVE

e Rychlou volbu parametrd pomoci 5 tlagitek u zdroje
CITOPULS

¢ Rada zdroju: 280, 320, 400, 420 a 500 A

e Lze si vybrat podle potfeby z fady podavacd, jak pro
svafovani ruéni, tak pro automatické &i robotizované

o Rada hofakd CITOTORCH v konvenénim & Push-Pull

provedeni
Napéti
V) Sprchovy oblouk
A
L
i Globularni oblouk Rychly
T e ettt : krétky
oblouk
Proud
Kratky oblouk A
y (-)_




CITOWAVE/CITOPULS, rada EXPERT nebo EASY,

CITOWAVE byl vyvinut pro aplikace vyzadujici vysokou kvalitu svaru vSech tloustek
a material(i, které jsou pouzivany v hlavnich pramyslovych odvétvich. Siroka graficka
obrazovka umoznuje snadnou navigaci svarece pri volbé menu a nastaveni riznych

parametri. Uzivatelsky prijemné ovladani a vysoka technicka uroven — diky tomu je
CITOWAVE idealnim partnerem pro ru¢ni, automatické ¢€i robotizované svarovani. Ino-
vovana technologie zabezpecuje schopnost zdroje podavat spolehlivé vykony hned od
pocatku svarovani.

Zarizeni CITOWAVE . CITOWAVE

avni
I Svarovaci zdroj charakteristiky 280A, kompakt, 400A, oddéleny, 500A, oddéleny,
B Podavac dratu vzduch voda voda
Propojeni — 2/5/10 nebo 15 m Standardni interface Expert (graficka obrazovka, rozsifena volba parametru)

Automobilovy a drazni primysl. Vyroba lodi a ocelovych

D] Svaiovaci hofak Aplikace . prumys alodia
& Vozik konstrukci. Potravinafsky a chemicky pramysi.
Vozik pro podavag Pousiti Ruéni/automatické a robotizované

na urovnich A1,A2, A3 a s TOPMIG

MMA,; rezim kratkého oblouku s mékkym proudem v MIG/
Svarovaci metody MAG,; rychly kratky oblouk a sprchovy pfenos; pulzni rezim
a bezhluény pulzni rezim; rezim Spray Modal (MIG).

[€ Ovladaci panel zdroje
[l Ovladaci panel podavace
Il Zvedaci oka

Pocet syn. linii
(kombinace drat/plyn) () o2 IiE
Pocet svarovacich

D] n programdl, sloZitelnych 100

do paméti

Interface CITOWAVE

1171 ol IR 11 1O 1

Graficky display
a-Menu g-Plyn
b - Cislo programu h - Typ pfenosu
¢ - Pfednastaveni i - Mod nastaveni
d - Zobrazeni j - Mod svafovani
El Regulace rychlosti dratu e - Kov k - Poloha
[ Display f- Pramér I - Zémek
Konektor hofaku Tlagitko pro tisk parametrd
Bl Konektor chlazeni Tlagitko napovédy ,HELP*
& Tlacitka nastaveni a ulozeni Tlagitko potvrzeni vybéru
Nastaveni delky oblouku Tlagitko pro navrat do pfedchoziho MENU
[e] CAD konektor [ Navigaéni tlagitko

Tlacitko pro ulozeni




flexibilni svarovaci zdroje

CITOPULS ma stejné svarovaci vlastnosti, jako CITOWAVE. Jeho ovladaci panel je
zjednoduseny a usnadiiuje tak rychlé nastaveni svarovacich parametrii. Optimalizace
parametri je zajiSténa vybérem druhu a praméru dratu, ochranného plynu a tloustky

svarovaného materialu. CITOWAVE je vybaven vétSinou svafovacich modu (pulzni
rezim, rychly kratky oblouk — SSA ™) — viz tabulka na str. 14 a 15.

. CITOPLUS Zarizeni CITOWAVE
charakteristiky 320A, oddéleny, 320A, oddéleny, 420A, oddéleny, Svafovaci zdroj
vzduch voda voda B Podavaé dratu
Standardni interface Easy (2 displaye se 7 segmenty, zjednodusena volba Propojeni — 2/5/10 nebo 15 m
parametru) B Svafovaci hofak
Aplikace Stavby 2e|eznic,si|:(i; :Zlgsgiriléﬁslt?gli(.c\l’/-yroba ocelovych a E| Vosz ]
Pouziti Svarovani ruéni/automatizované a robotizované na trovni A1 vozlk pro podavat

[[d Ovladaci panel zdroje
MMA; rezim kratkého oblouku s mékkym proudem v MIG/ [Z1 Ovladaci panel podavace
MAG; rychly kratky oblouk a sprchovy pfenos; pulzni rezim. I Zvedaci oka

Svarovaci metody

Pocet syn. linii

(kombinace drat/plyn) % l

Pocet svarovacich
programd, slozitelnych 100
do paméti

Interface CITOPLUSE

Display pro zobrazeni svafovaciho napéti
a nastavenych parametrQ

Display pro zobrazeni svafovaciho
proudu nebo rychlosti dratu nebo tloustky

LED diody svafovaciho modu a cyklu

Potenciometr pro vybér metody

Potenciometr pro vybér plynu

[ Potenciometr pro vybér dratu

Potenciometr pro vybér g dratu

B Prohlizeni nastavenych parametru

El Ukladani parametr(i

Pfepinac pro zobrazeni rychlosti dratu
nebo tloustky

El Regulace rychlosti dratu
[ Nastaveni délky oblouku
CAD konektor

1 Konektor hofaku

B Konektor chlazeni



CITOWAVE/CITOPULS, multifunkcni zdroje

Svarovaci procesy musi reagovat na technologické
zmény, které stale probihaji ve vSech primyslovych
odvétvich, zejména vSak v dopravnim primyslu. Jsou

kladeny vysoké naroky na vlastnosti svarovych spojt

s ohledem na stale se zvysSujici pevnost a uroven
zatizeni automobilu, kolejovych a silniénich dopravnich
prostiedkll a samoziejmé i konstrukci lodi.

Speed Short Arc™(SSA™)

V rezimu SSA™ dochazi ke kapkovému pfenosu zkratovym

obloukem.

Proudové hodnoty pouzivané v tomto rezimu jsou zcela odli§né od
klasického svafovani zkratovym obloukem.

Vysoka rychlost podavani dratu a stfedni proudové zatizeni
s ostrymi maximy umozriuje rychlejsi emisi kapek kovu.

Programovatelny, digitalné
regulovany invertor fidi
pribéh (Uhel nabéhu a
snizeni svafovaciho proudu
a rovnéz jeho maxima)
svafovaciho proudu tak, aby
rychlost podavani dratu byla
v oblasti kapkového pfenosu.

V tomto rezimu, za bé&Znych
podminek , bylo docileno ze-
sileni vlastnosti zkratového
oblouku.

Hlavni vyuziti:

Svarovani legovanych oceli;
kontejnery, vagony,
infrastruktura, zemédélské
stroje, konstrukce.
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Preplatovany svar v rezimu SSA™; 2mm tloustka; 1,2m/min.

Na obrazku je znazornéno svarovani
plechu tloustky 2mm v rezimu SSA™.
Diky zvySené rychlosti svafovani je
vyznamné niz8i vnesené teplo v poro-
vnani s klasickym zkratovym rezimem.
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Rezim SSA™ |ze tedy doporudit
zejména pro svarovani dlouhych svart
u tenkych materiald, kde jinak hrozi
deformace.

Voltage Spray
(Vs) arc
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Globular |
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Siroka fada zdroji CITOWAVE a CITOPULS posky-
tuje moznost vybéru podle individualnich pozadavk

zakazniku na kvalitu a produktivitu svarovaciho procesu.

Soft Silence Pulse™ (SSP™)

V tomto rezimu, kterym je vybaven zdroj CITOWAVE, je optimalizovan SSP™ produkuje pulzni proud, ktery je
tvar vin svafovaciho proudu. tiSSi nez klasicky a zaroven poskytuje
vys§i smacivost svarové housenky.

V modu SSP™ zdroj produkuje mékky pulzni oblouk, coz umozriuje
svafovani silngjSim dratem, ale jemnéji nez v klasickém pulznim Vynikajici stabilita oblouku vede ke snizeni
rezimu. rozstfiku a tim k lep§imu vzhledu svaru.

SSP™ je vhodny zejména pro svarovani
nerezovych oceli.

Hlavni aplikace:

Vyroba dilti a vyrobkii z
nerezl; kontejnery, nadrze,
potravinarské nadoby, atp.

MIG pajeni

Pajeni plamenem je od roku 1990 stale
Castéji nahrazovano pajenim MIG,

v automobilovém pramyslu se stava
zakladni metodou pfi vyrobé konstrukci.
Pouziti digitalni technologie zlepSuje
vlastnosti této metody, zvySuje produk-
tivitu svafovani a kvalitu spoje. Zaroven
je chranén pred poSkozenim antikoro-
zni povlak plechu.

Hlavni aplikace:
Vyrobky z hliniku; konstrukce a opravy automobili,kovovy
nabytek, ventilace,..



CITOWAVE/CITOPULS vynikajici pro svarovani

Zvysujici se pouzivani hliniku pfi vyrobé dopravnich
prostiedkd a dalSiho zbozi vyzaduje produkci svarovych
spoju bezvadné kvality. Pred nékolika lety firma Air Liq-
uide Welding predstavila vyzkumny program, ktery byl

zaméreny na zdokonaleni svarovani hliniku metodou MIG.
Vysledkem je nova svarovaci metoda MIG se specialnim
prabéhem svarovaciho proudu, ktera je schopna vyhovét
naroénym pozadavkim na kvalitu svaru

Spray'MOdal ™ (SM TM) Porovnani vlivu jednotlivych zptisobii prenosu na redukci porezity

Tento zplsob pfenosu vyuziva modulovany proud s :

frekvenci 30 az 50 Hz, kdy vyvolané vibrace tekutého } porezta
kovu pomahaji uvolfiovani vodikovych bublin pfed
fazi tuhnuti.PFi tomto zplsobu svafovani je zesi-
lend stabilita svafovaciho oblouku tak, Ze je mozné
svafovani ve vSech polohach. Vysledkem pouZziti
nizkofrekvenéni modulace je TIG vzhled svaru.
Tento zplsob se pouziva zejména pro svarovani

~ ™
hlinikovych plecht silngjsich nez 2mm. # | Spray-Modal

Obsah plynu

-

Priklad vysledkii dosazenych v rezimu Spray-Modal ™ pfi svafovani
hlinikovych konstrukci

o 50000 100000 150 000 200 000

Oscilujici $picky proudu

[To78 m - 057 %|
1 [|

Svarena délka v metrech
B Kontrolovana délka B Vady

Porovnani
porezity pfi
rezimu Spray Arc
a Spray-Modal ™

Hlavni aplikace:

Vyrobky z hliniku; konstrukce a
automobilil,kovovy nabytek,
~=#Spray-MODAL ™ ventilace

Vodorovné
svarovani




hliniku

a zejména produktivitu. {Dvoudratova metoda pro automatické systémy (TOPMAG);
fizeny pulzni proud, modulovany proud (Spray-MODAL™); Cold Double Pulse™

(CDP™).} Kvalita svart hliniku a jeho slitin zavisi jednak na zvolené svarovaci metodé,
ale také na volbé pridavnych zarizeni a pomucek, které byly vyvinuty specielné pro tento

material.

Zakladni volitelné dopliky pro svarovani hliniku

Popis

Vyhody

Propojeni
Propojovaci kabely zabezpecuji pfenos svafovaciho proudu,dodavku ochranného plynu a
vedeni svafovaciho dratu tak, aby bylo umoznéno kvalitni svafovani.

* ZvysSena kvalita svarovani
hliniku

* Snizena potieba opravnych
praci v dusledku vad

* ZvySena produktivita

ALUKIT (spotrebni dily pro hlinik)

vyvinuta pro podavani hlinikovych dratu zajistuje spolehlivé podavani .

* Zvysena kvalita podavani
* Zamezeni ucpavani
* Zvysena produktivita

ALUDRY (systém pro ohrev civky)

Vysrazi-li se vlhkost obsazena v okolni atmosféfe na svafovacim dratu, mize to zpUsobit
velké problémy s kvalitou svaru. Kazdodenni uskladfiovani civek na suchém misté je
¢asové narocné a nefesi na 100% dany problém.Firma Air Liquide Welding nabizi feSeni
pomoci integrovaného ohfevu v podavaci, ktery zabezpecuje 24 hodin denné bezvadny
stav civky.

* Redukce porezity

* Casova Uuspora na
manipulace

* Energeticky ekonomické

* Snizuje potiebu naslednych
opravnych praci

* ZvySuje produktivitu

Rovnacka dratu

Vice nez 50% poruch v podavani dratu je zptsobeno v disledku pfirozeného zakfiveni

dratu navinutého na civce. Pro prfekonani sily zakfiveni je tfeba dodatecné zesilit pfitlak
podavacich kladek, coz ma za pfi¢inu deformaci dratu a uvolfiovani ¢astic hliniku, ¢imz
se ucpava bowden a zhorSuje podavani. Kvalitni a spolehlivé podavani zajisti rovnacka
dratu, ktera se umisti za civku dratu.

» Zvysena kvalita podavani

* Zamezeni ucpavani
bowdenu

* Energeticky ekonomické

* ZvysSena produktivita

&+ wile

ALUNET (Cistici vlozka)

Pro zlepS$eni kvality podavani je vhodné hlinikovy drat pfed vstupem do podavace vy istit.

Pro tento Ucel nabizi firma Air Liquide Welding vlozku napusténou Cisticim mediem, ktera
odstrani z povrchu dratu vSechen prach a necistoty.

* Snadna instalace

* Ekonomické a efektivni

* ZvySuje kvalitu svarovani
hliniku

Cold Double Pulse™ (CDP™)

Hlavnim ucelem tohoto rezimu je redukce vneseného tepla do svarové lazné. Pfi tomto zplsobu pfenosu kovu jsou vyuzivany
dvé hladiny napéti/proud, kdy ve fazi zvané “HOT" je zajiStovan pravar a ve druhé tzv. ,COLD* fazi snizené parametry
umoznuji minimalizaci vneseného tepla.

Pribéh vin CDP

Hlavni aplikace:

Soucasti a vyrobky z hliniku;
konstrukce a opravy automobild,
kovovy nabytek, nadoby, atd.
Rovnéz pro svarovani ve vodorovné
Poloze.

Stfidani fazi HOT a COLD
umoZzhiuje svafovani velmi tenkych
plech( s daleko lep$im ovladanim
svaroveé lazné nez pfi klasickém
pulznim svafovani. Vysledny svar
ma TIG vzhled. CDP™ je zejména
vhodny pro svafovani hliniku, kdy je
material slabsi nez 2mm.
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CITOWAVE/CITOPULS, prislusenstvi a dopinky

Tyto hofaky poskytuji excelentni kvalitu podavani svafovaciho dratu, cozZ je podminkou
pro kvalitu vyslednych svar(. Jsou zejména doporu€ené pro svarovani hliniku nebo pro
pouziti svafovacich dratt s malym prdmérem.

Push-Pull horaky

Pro zdroje CITOWAVE a CITOPULS je vyvinuto vice systému Push-Pull. Horaky fady
ALUTORCH poskytuji vynikajici operativni vlastnosti diky miniaturizovanym rozmérdm
podavaciho systému, ktery je v linii s osou podavani.

Prestoze je pravda, ze podminky svarovani jsou pfimo
svazané s technologii zdroje svarovaciho proudu a
presnosti regulace rychlosti podavani dratu, svarovaci

horak je ale také vyznamnym ¢initelem svarovaciho
procesu. Svarovaci horak musi umoznit kvalitni prenos
svarovaciho proudu.

Digitalni horaky s integrovanym nastavenim

Tyto vysoce kvalitni hofaky vyuzivaji vyvinutou technologii, ¢imz je dosazena miniatur-
izace sytému a tim Ize nastavovat parametry v nejmensich moznych prostorach. Rada
CITORCH spliiuje pozadavek na maly rozmér hofaku a zachazeni s nim tak snadné,
jako s konvenénim hofakem a navic s vyhodou dalkového ovladani.
CITORCH “E” Pro CITOWAVE: integrované nastaveni a zobrazeni
Typ 241 34 MW 41W
Dz 60 % 270A 350A - -
100 % - - 370A 450A
Rozsah 0.8-1.0mm 1.0-1.2mm 1.0-12mm 1.0-1.6 mm
pramért dratu | possible (1.2) | possible (0.8 and 1.6) | possible (0.8 and 1.6) ) )
Sandardnl | W000261579 | W 000 255 640 W 000261581 | W 000255 643
am W 000 261 580 W 000 255 641 W 000 261 582 W 000 255 642
Chlazeni vzduch vzduch voda voda
CITORCH “P” Pro CITOPULS: integrované nastaveni
Typ 31 341 W 441 W Vyhody HORAKU CIORCH
Dz 60 % 350A - - PR ma
100 % ) 370A 450A * Nastaveni pl"l!n? na horvaku’ :
Rozsah pramera 10-12mm 10-12mm  Korekce v pribéhu svarovani
dratu possible (0.8 and 1.6) | possible (0.8 and 1.6) 1.0-16mm * Zobrazeni parametrii na display
Standardni délka 3 m W 000 255 647 W 000 261 583 W 000 255 644 (CITORCH E)
4m W 000 255 646 W 000 261 584 W 000 255 645 + Snadné pousziti
Chlazeni vzduch voda voda

Konvenéni horaky

Kompletni fada ru¢nich hofakd pro metodu MIG/MAG je inovovana, vykonna a vhodna
pro pouziti v riznych primyslovych odvétvich. Hofaky splfiuji pozadavky norem EN
60974-7 a jsou vybaveny standardnim euro konektorem.

CITORCH “E” 241 341 341 W 41 W 450 W

Dz 270A 350A 370A 450 A 500A

Rozsah 1.0-1.2mm 1.0-1.2mm

prameéra Oéis-iglg (Tr;) possible possible 1.0-1.6mm 1.0-1.6 mm

dratu p : (0.8and 1.6) | (0.8and 1.6)

Srandardni 34and5m | 34and5m | 34and5m | 34and5m | 34and5m
Nastaveni délky Nf’l‘:ﬁ‘ﬁ;gé’k” N,"’I‘::S‘frgifé'ky Nastaveni délky | Nastaveni délky

Volitelné vyletu dratu, vy ’ A ' vyletu dratu, vyletu dratu,

bowden na hlinik

bowden, tryska a
hubice na hlinik

bowden, tryska a

hubice na hiinik bowden na hlinik

bowden na hlinik




Podavace dratu s digitalni regulaci

Podavace dratu pro zdroje CITOWAVE a CITOPULS jsou vybaveny optickym enkoderem,
coz zajist'uje presné a konstantni podavani svarovaciho dratu i pri velmi nizkych

rychlostech. Propojovaci kabely s rychlospojkami jsou vyménitelné. Kryt civky dratu lze
z pulky otevrit a je tak usnadnéna manipulace s civkou, ktera je v naklonéné poloze, coz
zlepsSuje podavani dratu.

Presné podavani dratu

Podava¢ CITOWAVE DMX 5000

Podavaé¢ CITOWAVE DMY 6000

Bl Kryt civky /

A Propojovaci kabely
Display

Bl Nastaveni parametrd
B Pfipojeni hotraku
Pripojeni chlazeni

1 Pfipojeni CAD

Propojeni Délka Podavani Prameér

Ocel - vzduch 2m-5m-10m Rychlost podavani 1 - 25 m/min.

Ocel - voda 2m-5m-10m-15m Ocel 06-08-10-12-14-12-1.6mm

Hlinik - voda 2m-10m-15m-25m Nerez 08-1.0-12-14-12-1.6mm
Hlinik 1.0-12-14-12-16-24mm

Volitelné doplnky

&i 5 &)
Podvozek Otocny clen Kompenzaéni Dalsi doPInky pOdavacu )
ram e Sada Push-pull

* Ohrev civky dratu

* Digitalni otackomeér

* Rovnacka dratu

» Zapalovaci jednotka Soft Arc

1

(1) Alu podavacé




CITOWAVE/CITOPULS, zdroje pro vsechny

PC —-TOOL volitelné

Zdroje CITOWAVE a castecné CITOPULS pokryvaji vétsinu
pozadavki robotizovanych a automatizovanych aplikaci
ve svarovani. Zakladni jednotku lze vybavit dopliky

pro specifické aplikace v automatizaci a v robotizaci
svarovani.

DVR-podavac pro
automaty

JOBMATIC -
volitelny

MUXAL — volitelny

Cykle karta




Zdroj CITOWAVE je dokonale flexibilni. Lze jej pFizpusobit
vS§em situacim, se kterymi se lze v primyslu set-
kat. V kombinaci s pridavhnymi moduly predstavuje

nejkompletnéjsi produkt na trhu splnujici vétSinu so-

fistikovanych pozadavki.

Automatizacni Urovné

automatickeé a robotizovaneé aplikace

CITOWAVE CITOPLUS
280 400 W 500 W 320 (W) 420

Uroveni A1 | A2 | A1 | A1 | A2 | A2 | A3 | A3 | A1 | A1 | A2 | A2 | A3 | A3 | A1 | A1 | A1 | A1

DMY 4000,ruéni podavaé ( J o

DV-R 400, robo podavaé o o

DMX 5000, ruéni podavaé [ ] [ ]

DV-R 500, robo podavaé o o [ ) () o o

DV-R 600, robo podavaé [ o o o

CITOJOB, dalkové ovladani | | N | H B [ | H B H B [ | [ | [ | [ | [ | | | |

AUTO-CARD

AUTO-BUS

PC-TOOL | H H H B HE B E BN

WELDSOFT PC software [ | H HE EH BN H B EH BN

Doporucena kombinace @ Na vyzadani Il Volitelna vybava

Uroveri A1 Uroveii A2 Uroveri A2

Urover A1 umozZfiuje standardni pfimé
pfipojeni CITOWAVE a CITOPULS ke
svarovacimu automatu. Pro automa-
tizované svarovani je ur€en podavacé
DV-R 400, ale Ize pouzit i podavaé
dratu pro ruéni svarfovani. Tato uroven
synchronizace nevyzaduje pfidavnou
kartu.

S volitelnou PC kartou Ize CITOWAVE
pfipojit k automatu nebo robotu.
Svarovaci proces je fizen pomoci

program0 nebo nastavenymi parametry.

Zafizeni pracuje s podavaci DV-R 500
nebo DV-R 600 HD, které jsou uréené
pro naro¢né robotizované aplikace.
Sada PC-TOOL umoznuje stazeni dat
na USB pamét a data Ize poté zpra-
covavat na WELDSOFT software.

Na této urovni jsou zdroje vybavené
AUTO-CARD a AUTO-BUS a Ize je
pfipojit k robotu pomoci BUS pro-
pojeni. Tento Fidici proces pracuje s
vyvinutym protokolem, Zdroje komuni-
kuji s podavaci DV-R 500 nebo DV-R
600 HD, které jsou urené pro naro¢né
robotizované aplikace. Sada PC-TOOL
umozriuje stazeni dat na USB pamét
a data Ize poté zpracovavat na WELD-
SOFT software.

A2
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CITOWAVE/CITOPULS, sestavy optimalizované

Oba zdroje CITOWAVE i CITOPULS jsou konstruovany s cilem dosahnout kvalit-
nich vysledkl svarovani. CITOWAVE ma vice moznosti vybéru procesu a ,,jedno

tlacitkovych“ voleb a daleko SirSi moznost vybéru komunikace s ohledem na potreby

automatizace.

Konfigurace

Kompakt, vzduch

Oddéleny, vzduch

Oddéleny,voda

Proces

Elektroda

Mékky proud MIG

SSA™ MIG

Pulz MIG

SSP™ MIG

SM™ MIG

CDP™ MIG

MIG pajeni

Synergické linie

Ocel 0.6/0.8/1.0/1.2 | 0.8/1.0/1.2/1.6 0.8/1.0/1.2/1.6 0.6/0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/1.6
Nerez 0.6/0.8/1.0/1.2 | 0.8/1.0/1.2/1.6 0.8/1.0/1.2/1.6 0.8/1.0/1.2 0.8/1.0/1.2/11.6
Cisty hlinik(fada 1000) 1.0/1.2 1.2/1.6 1.2/1.6/2.4 1.2 1.2/1.6

Al slitina (fada 4000) 1.0/1.2 1.2/1.6 1.2/1.6/2.4 1.2 1.2/1.6

Al Mg AG3(fada 5000) 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6 1.2/1.6/2.4 1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
AlMg AGS5 (série 5000) 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6 1.2/1.6/2.4 1.0M1.2 1.0/1.211.6
CuAl 1.0/1.2 1.0M1.2 1.0/1.2 1.0M1.2 1.01.2

Cu silicon 1.0/1.2 1.01.2 1.011.2 1.0M1.2 1.0/1.2
SAFDUAL ZN 1.0/1.2 1.0M1.2 1.011.2 1.0M1.2 1.0/1.2/1.6
SAFDUAL 100 1.011.2 1.0/1.2/1.6 1.0/1.211.6 1.01.2 1.0/1.211.6
SAFDUAL 200 1.0/1.2 1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6 1.0M1.2 1.0/1.2/1.6
SAFDUAL 400 1.2 1.211.6 1.2/1.6 1.2 1.2/1.6

Doplnikova zafizeni

Dilensky vozik

Podvozek

DMY 4000, Podavac

DMX 5000, Podavac¢

DV-R 400,500 a 600, podavace

Vozik podavace

Otocny clen

Kompenzacéni jednotka podavace

Propojeni, vzduch

Propojeni, voda




na zakladeé Vasich potreb

CITOPULS byl vyvinut s cilem uspokojit potfeby malych a stfednich vyrobcu, ktefi chtéji

zvysit produktivitu a kvalitu své vyroby, pfi¢emz budou mit zdroj, ktery Ize snadno ovladat.
| pfes jednoduchou obsluhu, Ize CITOPULS zaintegrovat do jednoduchého automatického
nebo robotizovaného zarizeni.

i o CITOWAVE ™ CITOPULS ™

Zakladni vybava
280 400 500 320 420

Auto A1 konektor ° ° ° ° °
Zdroj pro graficky display ° ° °
7-segmentovy zdroj pro display . °
Podavac¢ dratu ° ° ° ° °
Zobrazeni podavani dratu ° ° °
Plynovy ventil ° . ° ° °
Rychlost podavani ° ° ° ° °
Konektor dalkového ovladani ° ° ° ° °
Priprava pro Push-pull ° . ° ° °
Priprava pro horak s displayem ° ° °
Priprava pro horak s ovladanim ° °
Priprava pro predehiev . °
Priprava pro automatické aplikace ° ° ° ° °
Priprava pro PC TOOL ° ° °
Zakladni funkce
Nastaveni rychlosti podavani (prednastaveni) ° . ° ° °
Nastaveni rychlosti podavani (pfi svarovani) e (CITOJOB) ° ° ° °
Délka oblouku (pfednastaveni) ° . ° ° °
Délka oblouku (pfi svarovani) e (CITOJOB) ° ° ° °
Nastaveni konce (prednastaveni) ° ° ° ° °
Nastaveni konce (pfi svafovani) e (CITOJOB) . ° ° °
Cyklus 2T/4T, bodovani ° ° ° ° °
Hot start ° ° ° ° °
Soft start ° . °
Svahovani ° ° ° ° °
Hot start ° ° ° ° °
Spray konec ° . ° ° °
Synergicky mod ° ° ° ° °
Semi synergicky méd ° ° ° ° °
Ruéni méd (volny) ° . °
Krokovy méd ° ° °
Blokace parametru ° ° °
Limitace parametrut ° . °
Ulozeni parametru ° ° ° e (CITOJOB) e (CITOJOB)
Kalibrace ° ° ° ° °
Kalibrace . . . ° °
Update software ° ° ° ° °
Tisk parametrt ° ° °
Chybové hlaseni ° . ° ° °
Hodiny ° ° °
Udrzba konfigurace o . . 15
Volba jazyka ° . ° e (CITOJOB) e (CITOJOB)




CITOWAVE ™ CITOPULS ™
280 400 500 320 420
Primarni
Trifazové napajeni 400V - 50/60 Hz
Spotieba 45% - - - - 37.5A
60% - 345A 445 A - 345A

100% 314A 29.8 A 39A 259A 298 A
Sekundarni
Napéti naprazdno 106 V
Svarovaci proud 20 A - 280A 20 A-400 A 20A - 500 A 20A-320A 20A-420A
DZ pii 100% MIG 280 A/28 V 350A/31.5V 440 A /36 V 320 A/ 30V 350 A/31.5V
EE 280A/31.2V 350 A/ 34V 440 A/36.6 V 320 A/32.8V 350 A/ 34V
DZ pii 60% MIG - 400 A/ 34V 500 A/ 39 V - 420 A/ 305 V (45%)
EE - 400 A/ 34V 500 A/ 40V - 420 A/ 36.8 V (45%)
Rozméry
Rozméry(Dx3xV) 1150 x 750 x 1 150
Hmotnost 80 kg 91 kg 105 kg gfig%\,zit;r 91 kg
Normy EN 60974-1 / EN 60974-10
Trida kryti IP 23
Chlazeni
Ventilator - 230 xxx 230 xxx
Cerpadlo - 400 xxx 400 xxx
Max tlak - 4 bar 4 bar
Max pruatok - 4.5 |/min 4.5 I/min
Volitelné
CITOJOB, dalkové ovladani ° ° ° ° °
Auto A1 ° ° ° ° °
Auto A2 ° ° °
Auto A3 ° °
PC- TOOL ° ° °
Software WELDSOFT ° ° °

Horak Push-pull

Push-pull gun

Horak CITORCH ,,E“

Hofak CITORCH ,,P*

Genius méd

Rovnacka dratu (hlinik)

Ohfev civky (hlinik)
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Prachovy filtr




Zdroj proudu:

Objednaci Cislo:

CITOWAVE MX 280 kompaktni, vzduchem chlazeny W 000 055 013
MXW 400 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 257 777
MXW 500 odd. podavag¢, vodou chlazeny W 000 055 022
CITOPULS MX 320 kompaktni, vzduchem chlazeny W 000 055 002
MXW 320 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 055 003
MXW 320 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 257 776
Podavac dratu
DMY 4000 CITOPULS, ruéni W 000 257 873
DMX 5000 CITOWAVE, ruéni W 000 257 782
DV-R 400 CITOPULS Robotic W 000 055 084
DV-R 500 CITOPULS Robotic1 W 000 055 087
DV-R 600 HD HD CITOWAVE Robotic W 000 055 068
Propojeni (pro ocel):
Vzduchem chlazené - délka 2m 5m 10m 15 m 25m
XXXXXX W 000 055 088 W 000 055 089 W 000 055 090 - -
Vodou chlazené W 000 055 091 W 000 055 092 W 000 055 093 W 000 055 094 -
Propojeni (pro hlinik):
Vodou chlazené - délka W 000 055 095 W 000 055 096 - W 000 055 097 W 000 055 098
Doplriky:
Kolecka pro zdroj W 000 055 046
Podvozek pro zdroj W 000 055 047
Otoc¢ny €len pro podavac v pfipadé volby kolecek W 000 055 048
Podvozek pro podavac W 000 055 050
Kompenzacni ¢len pro podavacé W 000 055 101
Volitelné:
PC — karta pro ru¢ni Push-pull W 000 055 061
Dalkové ovladani CITOJOB W 000 055 077
Dalkové ovladani na zdroj (CAD zastréka) W 000 055 040
Protiprachovy filtr W 000 055 049
Auto-card A2-interface pro robot/automat W 000 055 024
Automat/robot retrofit box (MUXAL) W 000 055 037
PC-TOOL komunikaéni karta W 000 055 081
Software WELDSOFT W 000 055 0 43
Winclean W 000 055 069
Horaky 3m 4m 5m

CITORCH M 241 W 000 261 556

W 000 261 557

W 000 261 558

CITORCH M 341 W 000 261 559

W 000 261 551

W 000 261 562

CITORCH M 341 W W 000 261 573

W 000 261 574

W 000 261 575

CITORCH M 441 W W 000 261 576

W 000 261 577

W 000 261 578

CITORCH M 450 W W 000 145 176

W 000 145 177

W 000 145 178

CITORCH M «E» 241 W 000 261 579

W 000 261 580

CITORCH M «E» 341 W 000 255 640 W 000 255 641 =
CITORCH M «E» 341 W W 000 261 581 W 000 261 582 -
CITORCH M «E» 441 W W 000 255 643 W 000 255 642 -
CITORCH M «P» 341 W 000 255 647 W 000 255 646 -
CITORCH M «P» 341 W W 000 261 583 W 000 261 584 -
CITORCH M «P» 441 W W 000 255 644 W 000 255 645 -

Hofaky Push-pull

Prosime, kontaktujte nas
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OERLIKON

SVAROVACI TECHNIKA

OMNITECH spol. s r.o.

Palackého 28, 664 17 Tetcice, Tel.: 546 413 097-8, 546 411 328, Fax: 546 411 119
E-mail: info@omnitechweld.cz - www.omnitechweld.cz

Prodejna: Palackého nam. 20, 665 01 Rosice

Tel./fax 546 411704

Spole~nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provad\ni libovolnych zm\n za[izeni bez p[edchoziho upozornini.

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a specifikace, které jsou jen informativniho charakteru.

Spole™~nost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902, je svitovou jedni~kou ve vyrob\ prlmyslovych a medicinalnich plyn] a souvisejicich sluzeb. Spole™nost méa
kancela[e v 70 zemich svita a zam\stnava 35 900 osob. Spole “nost Air Liquide se zabyva p[evratnymi technologiemi,vyviji vyjime~na [eSeni pro bezpo~et
kazdodennich realizaci a napomaha k ochran\ Zivotniho prost[edi.
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