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CITOMIG XP

Inteligentni, stupnove rizené zdroje pro
svarovani metodou MIG/MAG ve verzi
kompaktni i s oddélenym podavacem.

AIR LIQUIDE

www.airliquidewelding.com
WELDINI 'L-:



Vase ocekavani

Pro prumyslové vyuZiti

Odolné a spolehlivé
Vysoké dovolené zatiZeni
Kompletni svarovaci cyklus
Nenaro&na Udrzba

WﬁiekaMﬁﬂnaunﬁbﬁm
pomoci zdroji CITOMIG XP, které nabizeji zvySenou kvalitu svari, vysokou
spolehlivost a snadnou a nenaroénou Gdr2bu. Naklady investované do zdroje
jsou neporovnatelné s naklady na opravy nekvalitnich svari. To je divod,
proé nabizime ,chytry* asistenéni systém mmhmipamehﬁ,mri
umozni kazdému svafedi vyrobit kvalitni svar. Vie, co musi udélat je sledovat
pouze instrukce zobrazovane na digitalnim panelu, které pomohou nastavit
svafovaci parametry tak, aby odpovidaly svafovanému materialu, jeho
tloustce a pouZitému ochrannému plynu.

* Pripraven k ckamzitemu pouziti
e Asistencni program
e Kompaktni, mobilni podavac& dratu

Vysoce kvalitni svafovani

» Oblast kratkého oblouku bez rozstriku
* Svarovani hliniku od 3mm

* \Vynikajici zapalovani oblouku

* Optimalizované podavani dratu zajistuje
stabilni hofeni oblouku a kvalitni svarovou
housenku



Zdroje CITOMIG XP jsou vybaveny asistencénim systémem pro nastaveni svarovacich
parametrii. Program ESP (Electronic Settings Program) vede pracovnika pi
nastavovani parametrli tak, aby bylo dosazeno optimalnich svafovacich vysledkd.

ESP: 3 - stupnové nastaveni

* Je-li ESP deaktivovan:
zdroj se ovlada jako kazdy
jiny standardni zdroj

* Je-li ESP aktivovan:
jednoduse sledujte instrukce
systému ( viz. Obrazek).

Krok 1 - Whér tlougtky
1 Piepinad (wyhér tiouiy)
2 MNastaveni svanovanéa tloustky
3 Zobrazeni Uousthy (3.0 mm)

10 diivedd proé doporuéujeme zdroje CITOMIG XP pro primyslové vyuZiti:

1 - Robustnost, ovéfena crash testy
2 - ESP systém, zarutujici nastaveni spravnych parametrli
3- Kvall‘!a transforméatoru a tim:hdqr umaoziuje kvalitné

6 - Kompletni svafovaci cykius fizeny mikro-procesory
7 - Podavani dratu je konstantni nezavisle na napajeni &i
teploté




Popis zdroje

A Rukojet

B Celni oviadaci panel

C Zvedaci oka

D Zdroj

E Podavac dratu na kolech
F Horak

G Jednotka vodniho chlazeni

H Kola

El Display [ Prepinac modu

H Spusténi plynu/dratu i Nastaveni rychlosti
El Konektor podavace dratu/Casu

El Konektor zemnéni Bl Nastaveni napéti
H VWbér zobrazeni El Poloha tlumivky




Technicka data CITOMIG 300 XP CITOMIG 400 XP CITOMIG 500 XP
Napajen 400V, 31,50 Hz
Spotieba pifi max proudu 16 A 27 A 36.6 A
" Napéti naprazdng 168.5-35.8V 16.6-45.8V 15.8-504V
'Rozsah proudu 30-270 A 28-380 A 16-480 A
Wystup pfi
-459.07 (40C) 270 A 380 (4054 AB0S0%) A
-B0%0Z 240 A 320 A 410 A
1009:02Z 200 A 270 A
Tricta kryti IP 23
" Rozmény (DxSxVimm BR5x300x821 925x580% 1060 O25x580% 1060
Hmotnost a3 kg 161 kg 201 kg
Podavac s podvozkem DV 44i/DV 44iW
Rozméry (OxSxv) B10x330x510 mm
Poget Kadek = @ i
Rychlost poddvani dratu 1-20 m/min
Prormdér drétu 0.8-2.4 mm
Objednaci informace
ciToMmIc _ 300 XP 400 XP 500 XP
~ Kompakt-vzduchemchl. |  WO000260959 | W 000 260961
- vodou chi. - W D00 260962 -
5 oddél. pod. - vzduch W 000 260960 W 00D 260964 W 000 260965
voda W 000 260963 W 000 260966
Podavac DV 44i s pndvuzkém a propojenim
Vzduchemechl, -5m | B160-1435
-10m 9160-1436
Voroou chl. -5m 9160-1431 z
-10m 9160-1432
Horaky
PROMIG a4 31w 441 441 W 450 W s01 W
Vzduch | 3m 9149-2515 - | B8148-2521 - - -
| 4m 0149-2516 9149-2522
|5m | 9149-2517 - | 9149-2523 - - -
Voda (3m | - 9149-2533 | - 9148-2539 8149-0021 9149-0680
4m 9149-2534 9149-2540 9149-0022 9149-0681
'5m | 3 9149-2535 | = 9149-2541 9149-0023
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OMNITECH spol. s r.o.

Palackého 28, 664 17 TetCice, Tel.: 546 413 097-8, 546 411 328, Fax: 546 411 119
E-mail: info@omnitechweld.cz « www.omnitechweld.cz

Prodejna: Palackého nam. 20, 665 01 Rosice

Tel./fax 546 411704

_AIR LIQUIDE
WELDINE\‘I

www.airliquidewelding.com

Spolecnost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902, je svétovou jedni¢kou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plynd a souvisejicich sluzeb.Spole¢nost ma
kancelafe v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spole¢nost Air Liquide se zabyva pfevratnymi technologiemi,vyviji vyjime&na feSeni pro bezpocet
kazdodennich realizaci a napomaha k ochrané Zivotniho prostredi.

éni.

bez pfedchoziho upozorn

én zafizeni

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a speci fikace,které jsou jen informativniho charakteru.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zm:



