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Pripojeni napajeciho kabelu primarniho okruhu:
jednofazové

trifazové

230 V =propojeni mezi fazi a nulovym vodiéem
430 V =propojeni mezi dvémi fazemi

430 V =propojeni mezi tremi fazemi

230 V =propojeni mezi tremi fazemi

Trifazové napajeni 230 V existuje pouze v urcitych firmach, které
maji vlastni transformatory.
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Svarenec

Svarovani hliniku s ostrou elektrodou zvySuje
provareni a stabilizuje oblouk.

VsSeobecné informace

Vzdy pfipojte zemnici kabel.
Dodrzujte technické instrukce.
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Konstrukéni a nerezové oceli se svareji stejnosmérnym proudem s elektrodou pfipojenou k zapornému pélu.
Lehké slitiny se svareji stfidavym proudem: pfi obraceni polarity proud elektron( ze svafence do elektrody vnikne do vrstvy obtizné

tavitelného hliniku. PFi nasledujici zméné pfima polarita zajisti provareni.

Slovnik pojmu svarovani TIG
Evropské normy CE
Zarucuji kvalitu provedeni,chemické a mechanické vlastnosti a
uroven bezpecénosti. VSechny zdroje Oerlikon maji oznaéeni CE.
Predepisuji konstrukeni provedeni podle smérnic EU.
* Smérnice 89/336 predepisuje limity pro elektromagnetické ruseni.
* Smérnice o nizkém napéti pfedepisuje pravidla pro vyrobu,
bezpecnost a vykon.
EN 60974-1, vykony zafizeni jsou udany v zavislosti na svafovacim
proudu dodavaném v daném pracovnim cyklu.
Pracovni cyklus
Je de finovan normou. Pracovni cyklus je doba trvalého pouziti
zafizeni, zaloZzena na ¢asu 10 minut pfi teploté - 40 °C. Pracovni
cyklus 100 A pfi 60 % znamena,ze v periodé 10 minut je mozné
svarovat nepretrzité 6 minut, po kterych nasleduje ¢tyfminutova
pfestavka. Pracovni cyklus 100 A pfi 100 % znamena, Ze svafovaci
zdroj je konstruovan pro trvalé dodavani proudu 100 A.
Predfuk
Pouziva se k proc€isténi vedeni hofaku pfed svafovanim, aby
svafovani mohlo zadit jiz v atmosféfe ochranného plynu.
Predehrati
Umoznuje umisténi na misté svaru a predehrati svafovaného kovu.
Nabéh
Umoznuje rychlé dosazeni svafovaciho proudu.
Dohasinani oblouku
Zamezuje tvorbé krateru (stazeniny) na konci svaru po ukonceni
svafovani.
Nastaveni zavéru
Umoznuje pomalejsi ochlazeni tavné 1azné a vybér svafovaciho cyklu
»,mek¢i oblouk”, ktery je velmi vhodny pfi svafovani na misté.

CITOSTEP

Pouziva se pro nastaveni dvou odliSnych urovni proudu pomoci
signalu z tlacitka horaku.

Dofuk

Chrani tavnou lazeri a wolframovou elektrodu béhem ochlazovani.
Vyvazeni

Umoznuje svafovani s pouzitim stfidavého proudu (lehké slitiny) pro
jemné ¢Cisténi nebo provareni.

Pulzni systém

Zamezuje zborceni tavné lazné béhem svarovani tenkych plechl
pfi prechodu z vysoké hodnoty proudu (hot time) na nizkou hodnotu
(cold time).

Stehovani

Setfi ¢as béhem bodového svafovani tim, ze neni nutné provadét
cely svafovaci cyklus.

VF zapaleni oblouku

Systém pro vzdalené zapaleni elektrického oblouku bez kontaktu
mezi wolframovou elektrodou a svafencem.

Kontaktni zapaleni oblouku

Systém pro zapaleni oblouku ihned po zdvizeni hofaku po kontaktu
wolframové elektrody se svafencem. Tento rezim se pouziva pro
zapalovani v prostorach citlivych na vysokofrekvenéni ruseni.
Obdélnikové viny

U stfidavého proudu zajiStuje obdélnikovy tvar proudovych vin
vynikajici stabilitu oblouku a zamezuje pferuseni oblouku pfi zméné
sméru proudu.

Tridy ochrany IP

Prvni &islice uréuje maximalni pramér pfedmétu, ktery by mohl
proniknout do zafizeni a pfijit do kontaktu s nebezpe¢nou
soucastkou. Druha Cislice ur€uje urover ochrany proti padajicimu
desti. Priklad: IP 23 - ¢islo ,2” znamena, Ze pfedmét o priméru
vétS§im nez 12,5 mm nemuze proniknout do zafizeni - ¢&islo ,,3”
znamena, Ze pfistroj nemuze poskodit dést padajici pod thlem 60°.
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o 4 10 230 V mono 150 A invertor | 1.6 aZ 3.2 mm 4 CITIG 1500 DC
° 4 10 | 230V mono| 160A | invertor | 1.6 a2 4.0 mm 4 4 CITIG 1700 DC
° o 4 19 | 230V mono| 220A | invertor | 1.6 a2 5.0 mm 4 4 CITIG 2200 DC
° o 4 165 | 400Vt | 220A | invertor | 1.6 a2 5.0 mm 4 4 CITIG 2300 DC
o ° 4 15 |230Vmono| 200A | invertor | 1.6 4250 mm 4 4 4 |CITOTIG 200 DC
o ° 4 104 | 400Vti | 250A |Thyristor| 168250 mm| 4 CITOTIG TH 250 DC
o ° 4 22 | 400Vii | 300A | invertor | 1.6 a2 5.0 mm 4 4 4 |CITOTIG 300 DC
° ° 4 159 | 400Vti | 350A |Thyristor|1.6a263mm| 4 CITOTIG TH 350 DC
o ° 99 | 400Vii | 350A | invertor | 16 a2 6.3 mm 4 4 4 |CITOTIG 350 W DC
o ° 4 33 | 400Vii | 400A | invertor | 1.6 a2 6.3 mm 4 4 4 |CITOTIG 400 W DC
° 4 4 22 |230Vmono| 150A | invertor |16a232mm| 4 CITIG 1500 AC/DC
o ° 4 4 30 |230Vmono| 200A | invertor | 1.6 a2 5.0 mm 4 4 4 |CITOTIG 200 AC/DC
o o 4 4 39 [ Z30YMOno | 250A | invertor | 1.6 a25.0 mm 4 4 4 |crmoTiG 250 Ac/DC
° ° 4 4 65 | 400Vii | 250A | invertor | 1.6 42 5.0 mm 4 4 4 |CITOTIG 250 WAC/DC
o ° 4 4 74 | 400Vii | 350A | invertor | 1.6 a2 6.3 mm 4 4 4 |CITOTIG 350 WAC/DC
o ° 4 4 | 149 | 400Vt | 500A | invertor | 1.6 a2 6.3 mm 4 4 4 |CITOTIG 500 WAC/DC

Rada CITIG

Rada
CITOTIG DC

Rada
CITOTIG AC/DC

Rada
CITOTIG TH DC




Spoleé¢nost OERLIKON nabizi ucelenou fadu stejnosmérnych
a stridavych invertoru pro svarovani TIG,které uspokoji
vSechny vase pozadavky. Vytvorili jsme nékolik vykonovych

fad,abychom vam mohli nabidnout nejlepsi vyrobek

wr s

vyhovujici konkrétnim potiebam. Spole¢énost OERLIKON
nabizi pfenosna invertorova svarovaci zarizeni, ktera jsou v
souladu se svétovymi standardy a maji vlastni filozofii.

CITIG 1500 AC/DC

Zarizeni CITIG 1500 AC/DC je idealni pro
udrzbarské dilny. Diky jednoduchému
svarovacimu cyklu se snadno nastavuje
a spousti a pfitom poskytuje piné
uspokojeni pfi béZnych adrzbarskych
pracich.

Viyhody:

® nizka spotreba primarniho proudu
umoznuje venkovni prace,

® rozsah proudu nabizi Siroké moznosti
pouziti:5 -150 A,

® rezim:2T /4T,

@ svarovani oceli, nerezové oceli a hliniku,

o rezimy TIG DC,TIG AC a MMA,

® pulzni rezim v rezimu DC,

® nastavitelna frekvence v rezimu AC pro
zajisténi stability oblouku,

® vyjime¢na kvalita tavné lazné,

@ jednoduchy svarovaci
cyklus predfuk,
dohasinani a dofuk,

@ V/F zapalovani oblouku
zajistuje dokonaly
prenos,

® robustni konstrukce.

o VF zapaleni oblouku
® 2T /4T

o nastavitelny predfuk a dofuk

¢ nastavitelna dynamika oblouku

CITIG 1500 DC

Zarizeni CITIG 1500 DC je idealini pro
udrzbarské dilny. Diky jednoduchému
svarovacimu cyklu se snadno nastavuje
a spousti a pfitom poskytuje plné
uspokojeni pfi béZnych adrzbarskych
pracich.

Viyhody:

® optimalni velikost a hmotnost pro
usnadnéni praci na stavenistich,

® jednoduchy svarovaci cyklus:predfuk,
dohasinani a dofuk,

® mimoradné Siroké moznosti pouziti:
5-150A,

® svarovaci rezimy: 2T /4T,

® procesy: TIG DC/MMA,

® vyjimecéna kvalita taveni,

@ VF zapalovani oblouku zajistuje dokonaly
prenos,

® svaruje se vSemi typy elektrod: bazickymi,
rutilovymi, nerezovymi, slitinovymi.

o VF zapaleni oblouku
o 2T /AT

e svafovani MMA

o kvalita taveni

1 Tepelna ochrana

2 Nastaveni stejnosmérného proudu

3 Vypinac¢ zap/vyp

4 Nastaveni dofuku

5 Nastaveni sklonu dohasinani

6 Nastaveni predfuku

7 Volba svarovaciho cyklu 2T/4T
nebo volba obloukového procesu

s CITIG 1500 AC/DC

1 Nastaveni sklonu dohasinani
2 Prepina¢ AC/DC

3 Vypina¢ zap/vyp

4 Nastaveni vyvazeni

5 Nastaveni proudu

6 Nastaveni frekvence a pulzu
7 Volba cyklu 2T/4T

Technické udaje: CITIG 1500 AC/DC
230V, jednofazové

15 A (MMA), 13A (TIG)

CITIG 1500 DC
230V, jednofazové
19 A (TIG), 29A (MMA)

CITIG 1700 DC
230V, jednofazové
13 A (TIG), 24A (MMA)

Primarni napajeni

Max.efektivni spotieba

Napéti naprazdno 82V 82V 66 B
Svarovaci proud 5-150 A 5-150A 5-160 A

pii 35% 150 A (30%) 150 A 160 A
Pracovni cyklus pii 60% 100 A 120 A 140 A

pfi 100% 80 A 100 A 110 A
Rozméry (d x § x v) 430 x 220 x 250 mm 420 x 175 x 300 mm 420 x 180 x 300 mm
Hmotnost 22 kg 10 kg 19 kg
Normy EN 60974-1; -10
Kat.¢.samotné jednotky W 000 260 970 W 000 260 967 W 000 260 968

Kat.¢.jednotky pfipravené k pouziti W 000 261 720* W 000 261 815* W 000 260 140*

Zvlastni vybaveni a prislusenstvi
Podvozek W 000 202 170 + 40 005 025 40 005 025 40 005 025

Rucni dalkové ovladani - - W 000 242 069
W 000 241 602

4 Nozni dalkové ovladani - -

*napéjeci zdroj + hofék + regulétor tlaku (francouzsky trh)



cyklem, pulzy az 250

Hz

CITIG 1700 DC a EA CITIG 2200 DC

Rada zdrojt CITIG 1700 a 2200 DC byla vyvinuta ve spolupréci s nasimi specializovanymi zakazniky.

Tuto fadu tvofi zdroje vyuzivajici ,invertorovou” technologii doplnéné mnoha moznostmi nastaveni,
diky nimz se tak stavaji vrcholem nabidky spole¢nosti OERLIKON pro stejnosmérné svarovani TIG.
U téchto vyrobki najdete Siroky vybér mozZnosti nastaveni pro optimalni jemné doladéni vasich

parametrd svafovani.

Vyhody:
® jednofazové napajeni pro usnadnéni venkovnich praci
(1700/2200 DC),

® pfipojeni ke vSem domacim zasuvkam diky nizké primarni

spotiebé (<13 A pro TIG a <16A pro 2200 DC),

o digitalni zobrazeni parametri svarovani,

® kompletni svafovaci cyklus,

@ procesy:TIG DC,PULZNi a MMA,

® pouziti druhého nastaveni svafovani s dvoutladitkovym
hofakem,

® VF nebo kontaktni zapaleni oblouku,

® rezim 2T /4T /bodovani,

® moznost pfipojeni ruéniho nebo nozniho
dalkového ovladani,

® dokonalé taveni a stabilita oblouku i pfi nizkém proudu,

® kalibrovany pracovni cyklus pro intenzivni praci TIG
a MMA (pata a pInéni),

® Trida ochrany IP23 (venkovni prace),

® svafuje se vSemi typy elektrod: bazickymi,rutilovymi,
nerezovymi,slitinovymi a celulozovymi,

® dvé urovné proudu,

® uloZeni parametrl svafovani.

® pulzni proud

e dvé urovné proudu
o digitalni displej

° 2T /4T

CITIG 2200 DC

1 Displej

2 Svarovaci cyklus

3 Nastaveni pulzni frekvence

4 Nastaveni doby kroku

5 Tlacitko nastaveni

6 Tlacitka posunu

7 Volba mistni/dalkové ovladani

8 Volba TIG DC/pulzni TIG

9 Volba 2T/4T/bodovani

10 Volba zapaleni VF/Pac systém/
svarovani MMA

CITIG 2300 DC

CITIG 2300 DC

Zarizeni CITIG 2300 DC diky své
schopnosti dodavat velmi stabilni proud
predstavuje ideaini svarfovaci zdroj pro
provadéni vysoce kvalitnich praci za
nejriiznéjSich podminek.

Vyhody:

@ optimalni velikost a hmotnost pro praci na
stavenistich,

@ svafovaci cyklus s predfukem,
dohasinanim, dofukem a dvéma Grovnémi
proudu s funkci CITOSTEP,

©® mimoradné Siroké moznosti pouziti: 5-220 A,

® svafovaci rezimy: 2T /4T /bodovani,

® procesy: TIG DC /pulzni TIG /svafovani
obalenou elektrodou az do praméru 4,0 mm,

® vyjimec¢na kvalita taveniny,

@ \VF zapalovani oblouku zajistuje dokonalé
zapaleni,

® svafuje se vSemi typy elektrod: bazickymi,
rutilovymi, nerezovymi, slitinovymi.

o VF zapaleni oblouku

® 2T //4T /bodovani

o nastavitelny predfuk a dofuk
o vysoka stabilita proudu

230V, jednofazoveé

400 V, trifazové

<16 A 9,6 A
66 V 80V
5-220 A 5-220A

220 A 220 A (25%)
180 A 145 A

150 A 110 A

460 x 230 x 450 mm 472 x 152 x 385 mm
17 kg
W 000 260 969 W 000 265 134

W 000 260 141*

W 000 265 136*

W 000 202 170 + 40 005 025

W 000 263 312

W 000 263 314

1 Nastaveni predfuku
2 Nastaveni dofuku
3 Nastaveni doby dohasinani
4 Nastaveni parametrt pulzniho svarovani
5 2T, 4T
6 Volba: zapaleni oblouku
MMA-TIG HF /PAC systém
7 Nastaveni svarovaciho proudu
8 Prepinac dalkového ovladani




CITOTIG DC, bezkonkurenc¢ni vykon za vSech podminek

Svarovaci zdroje CITOTIG DC a AC/DC uréené pro
spInéni oéekavani nejnaro¢néjsich svarecu byly vyvinuty
za detailniho sledovani pribéznych zmén pozadavka.

Nabizeji optimalni vykon spojeny s mechanickou odolnosti
vyzadovanou pii kazdodenni praci v dilné i v terénu. VSechny
zdroje maji kompletni svarovaci cyklus

CITOTIG 200 DC, 300 DC, 300 W DC a 400 WDC

Snizend hmotnost a velikost, vysoce odolny ocelovy plast, maximalni bezpecnost s polarizaci elektrod, pfemistitelnost pomoci vhodného
podvozku pro praci v nepfiznivych podminkach. MoZnost pfipojeni dalkového ovliadani nebo noZniho pedalu a samostatného pfipojeni k
plynové lahvi, ochrana proti prachu a odstfiku, zlepSena ovladatelnost diky vhodnému usporadani ovliadacich prvku na pfednim panelu.

Vyhody:
e Viceprocesova jednotka: TIG DC,MMA,
e plynulé, bodové, pulzni svafovani,
e kompletni svafovaci cyklus (dvé urovné proudu s
funkci CITOSTEP),
kontaktni nebo VF zapalovani oblouku,
synergicky pulzni systém,
moznost spoluprace s elektrocentralou,
automaticky teply start pro snadné zapaleni oblouku
v zavislosti na typu pouzité obalené elektrody,
e nastavitelna dynamika pro optimalizaci taveni
elektrody v zavislosti na typu elektrody
(rutilova, bazicka nebo celulozova).

o VF zapaleni oblouku

o 2T /I4T

e nastavitelny predfuk a dofuk

¢ nastavitelna dynamika oblouku

Technické udaje: CITOTIG 200 DC CITOTIG 300 DC CITOTIG 300 W DC | CITOTIG 400 W DC
Primarni napajeni 230V, jednofazové 400 V, trifazové
Prikon pfi max.proudu 6.5 kVA 8.4 kVA | 13.8 kVA
Napéti naprazdno 80V

pfi 30 % 200 A 300 A 400 A
Pracovni cyklus pfi 60 % 150 A 230 A 320 A

pfi 100 % 130 A 200 A 270 A
Svarovaci proud 5to 200 A 5to 300 A 510 400 A
Max.prumeér elektrody 4.0 mm 5.0 mm 6.0 mm
Rozméry (d x § x v) 410 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 650 mm 500 x 180 x 650 mm
Hmotnost 16.5 kg 22 kg 32 kg 33 kg
Normy EN 60974-1; -10
Kat.¢.samotné jednotky W 000 262 993 W 000 262 994 W 000 265 600 W 000 265 520
Kat.¢.chladici jednotky - - beépitve beépitve
Kat.¢.jednotky pfipravené k pouziti W 000 265 137* W 000 265 138* W 000 265 139** W 000 265 141**
Zvlastni vybaveni a prislusenstvi
Podvozek W 000 263 310
Ruéni dalkové ovladani W 000 263 311
NoZzni dalkové ovladani W 000 263 313

*napéjeci zdroj + horék + regulator tlaku (francouzsky trh)
**napajeci zdroj + hofak + regulator tlaku + podvozek (francouzsky trh)



V véetné dvou urovni proudu s funkci CITOSTEP. Pomoci funkce CITOSTEP Ize
vybrat dvé arovné proudu -svarovaci a zakladni. Mezi témito dvéma proudy

Ize rychle prepinat pomoci tlacitka horaku. Funkci CITOSTEP Ize pouzit pro

okamzité nastaveni tepelného vykonu, pro zménu svarovacich poloh nebo pro
doplnéni pridavného materialu bez nutnosti preruseni svarovani.

YR

Pulzni a ,,synergicky “ pulzni TIG

Vzhledem k tomu, Ze vSechny parametry pulzu Ize nastavit, umoznuje proces pulzni TIG
lepSi kontrolu tavné lazné. Synergicky pulzni systém je pfidavnym rezimem,ktery
usnadriuje nastaveni jednotky. U synergického pulzniho systému odpada nastaveni
svarovaciho proudu nebo dal$ich parametrt pulzu, které mohou byt jiz pfednastaveny.
Pulzni frekvence umozniuje vysoky a soustfedény oblouk a zvySuje rychlost svafovani.

1 Indikator sitového napajeni

2 Indikator tepelné ochrany

3 Indikator poruchy napajeciho napéti
4 Volba pulzni TIG /synergicky pulzni TIG /bodovy TIG
5 Nastaveni dofuku

6 Nastaveni parametrii svarovani

7 Displej

8 Tlacitka volby svarfovacich parametrt
9 Volba 2T /4T /CITOSTEP

1 Volba svafovani MMA

n UloZeni volby parametrt

2 Volba mistni/dalkové ovladani

Vybavy a pfislusenstvi pro zarizeni CITOTIG DC a AC/DC

Dalkové ovladani

o RC1 o RC2
pro fadu stejnosmérného pro fadu obou
proudu (W 000 263 311) proudt a CITIG 2300DC
(W 000 263 312)
Nozni ovladaci pedal
® FP1 pro fadu ® FP2 pro fadu
stejnosmeérného proudu obou proudt

(W 000 263 313) (W 000 263 314)

Rada 3 podvozk( pro snadnou pfepravu:

e zdroje CITOTIG, v zavislosti na modelu,

e chladici jednotky COOLERTIG,

e plynové lahve (max.velikost B20),

e horaku a prislusenstvi, které Ize peclivé ulozit nebo sbalit.

TFi modely podvozk, které usnadni prepravu a ulozeni
zarizeni CITOTIG:

e T1 pro CITOTIG DC,

e T2 pro CITOTIG 200 AC/DC,

e T2A pro CITOTIG 250, 250W a 350W AC/DC.

A
™ T2 T2A




CITOTIG AC/DC,invertorova technologie pro svarovani

S dvéma vzduchem (200 a 250 A) a dvéma vodou chlazenymi
modely (250 a 350 A) zvlada nova rfada CITOTIG AC/DC i
ty nejobtiznéjsi svarovaci situace. Jedineény, kompletni

a vyborné usporadany predni panel vam podava presny
prehled o vSech fazich svarovaciho cyklu. Konstrukéni a
nerezové oceli se svareji stejnosmérnym proudem s

CITOTIG 200 AC/DC, 250 AC/DC, 250W AC/DC a 350W AC/DC

Toto je ucelena fada jednotek: jednofazové s proudem 200 A a trifazové s vy$Simi hodnotami pro vysokovykonovy cyklus, které jsou vodou
chlazené a umozriuji nepretrzitou vysoce kvalitni praci. Pfedni panel sdruzuje vsechny funkce a nabizi kompletni svarovaci cyklus, digitalni

zobrazeni velkého poctu parametri a uloZzeni az 9 dplnych svarovacich programdu.

Vyhody:

e jednofazové napajeni pro jednotku 200 AC/DC s primarni spotfebou nizsi nez 16 A,diky némuz je jednotka mimoradné vhodna pro

udrzbu a prace v terénu,

e tfifazové napajeni pro jednotku 250 a dualni napajeni pro jednotku 350,diky némuz Ize vyhovét véem pozadavkim zakaznikd,
e digitalni zobrazeni parametr(i svafovani pro zlepSeni Citelnosti,

e kompletni svafovaci cyklus na displeji LED,

e procesy: TIG DC, AC a MMA,

@ pulzni funkce umoznuje praci na misté,na potrubi nebo s malymi tloustkami,

o funkce CITOSTEP se dvémi Urovnémi svafovaciho proudu a spousténim pomoci tlacitka horaku,

e vysoce kvalitni VF nebo kontaktni zapalovani oblouku,
e volba 2T /4T nebo rezim stehovani pro zvyseni komfortu,

e modularni design (jednotka/chladici jednotka/podvozek) pro zvyseni

samostatnosti (jednotky 250 a 350 AC/DC),
e progresivni taveni s vyjime€nou stabilitou oblouku,
e nastaveni vyvazeni ,Cisténi/provafeni” na pfednim panelu,
e nastaveni frekvence stfidavého proudu,

e ulozeni parametrd (9 program),

e v rezimu AC: nastaveni vyvazeni:¢isténi/provareni,svafovani
s cerovymi elektrodami (hrotovymi)nebo Cisté wolframovymi
elektrodami (nastaveni tvorby kaloty).

e Multiproces: TIG DC, AC, MMA
e Funkce CITOSTEP
o Kompletni svafovaci cyklus

o Nastaveni poméru ¢isténi/privar na ¢elnim panelu

Technické udaje: CITOTIG 200 AC/DC CITOTIG 250 AC/DC | CITOTIG W 250 AC/DC | CITOTIG W 350 AC/DC
Primarni napajeni 230 V, jednofazové 230-400-460 V, trifazové 400 V, trifazové
Pfikon pfi max.proudu 6.8 kVA 7.5 kVA 11.7 kVA
Napéti naprazdno 70V DC

pfi 30 % 200A -
Pracovni cyklus pfi 60 % - 250 A (70%) 350 A

pfi 100 % 150 A 220 A 280 A
Svarovaci proud 3t0 200 ADC 3t0 250 ADC 3to 350 ADC
Max.prdmér elektrody 4.0 mm 5.0 mm
Rozméry (d x § x v) 540 x 260 x 510 mm 690 x 260 x 550 mm 690 x 260 x 830 mm 690 x 260 x 870 mm
Hmotnost 30 kg 39 kg 65 kg 74 kg
Normy EN 60974-1; -10
Kat.¢.samotné jednotky W 000 262 996 W 000 263 000 W 000 262 999 W 000 265 363
Kat.¢.chladici jednotky - - beépitve beépitve
Kat.¢.jednotky pfipravené k pouziti W 000 265 142* W 000 265 145** W 000 265 144** W 000 265 143**
Zvlastni vybaveni a pfisluSenstvi
Podvozek W 000 263 308 W 000 263 309
Ruéni dalkové ovladani W 000 263 312
Nozni dalkové ovladani W 000 263 314

*napéjeci zdroj + horak + regulétor tlaku (francouzsky trh)
**napdjeci zdroj + horék + regulétor tlaku + podvozek (francouzsky trh)



vSech materiali metodou TIG

elektrodou pripojenou k zapornému poélu. Lehké slitiny se svareji stridavym
proudem: pfi obraceni polarity proud elektront ze svarence do elektrody vnikne do
vrstvy obtizné tavitelného hliniku. Pfi nasledujici zméné pFima polarita zajisti provareni.

Svarovani hliniku s ostrou elektrodou zvétSuje provareni a stabilizuje oblouk.

1 Indikator sitového napajeni

2 Indikator tepelné poruchy

3 Indikator poruchy napajeciho napéti

4 Volba mistniho/dalkového ovladani a kédové
uzamceni

5 Nastaveni parametrii svarovani

6 Nastaveni doby dohasinani

7 Volba VF TIG /TIG Pac systém
AT m s Nastaveni parametrii vyvazeni rezimu AC

Fors 9 Nastaveni horkého (Hot) startu - mékkého (Soft)startu

© Nastaveni bodovani TIG

1 Volba 2T /4T

2 Volba svarovani MMA

1 UloZeni parametrt

u CITOSTEP
Automatické vyvazeni pro svarovani AC:
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Hodnoty vyvazeni se automaticky
méni v zavislosti na nastaveni
proudu a typu pouzité elektrody.

e Optimalizovana hodnota vyvazeni.

e Stejny prumeér elektrody po celé
spektrum proudu.

e Stejny typ elektrody pro stejnosmérny
nebo stfidavy proud.

e ZmenSuje nutnost vymeény elektrod
a opotfebeni soucastek.




Mikroprocesorem fizené invertorové jednotky CITOTIG pro svarovani
TIG, které vyuzivaji spoleénosti OERLIKON intenzivné zkousenou a
testovanou technologii, maji velmi obsahly programovatelny cyklus.

Dodavaji velmi kvalitni proud, ktery umoziiuje svarovani oceli a
nerezovych oceli pfi pouziti procesu TIG DC. Jednotky CITOTIG 500W
AC/DC dale umoznuiji svarovani hliniku a slitin stfidavym proudem.

CITOTIG 350W a CITOTIG 500W AC/DC
Zafizeni CITOTIG 350 W DC a 500 W AC/DC zajistuji absolutni spolehlivost prace s ochranou proti napétovym Spickam, prehrati,
nedostatku chladiciho média a zobrazeni mozné zavady. Zafizeni disponuji pfesnym a plynulym nastavenim parametrd, snadnym
zapalenim oblouku diky elektronickému vysokofrekvencnimu systému, elektronickym fizenim parametrt a zobrazenim pracovniho cyklu
na displeji LED, progresivnim tavenim a vyjimecnou stabilitou oblouku, absolutni stalosti vzdy fizeného proudu, velice nizkym minimalnim
proudem a vysoce vykonnym pracovnim cyklem,automatickym programovanim pfedfuku a jeho zobrazenim, snimatelnym drzakem lahve a
zavésnymi oky, naprostou odolnosti (plast’ se zapusténym prednim panelem), integrovanym chladicim systémem ve spodni ¢asti jednotky.
Toto jsou Eetné vyhody nabizené touto novou fadou invertord.

Vyhody:

e nastaveni predtaveni,

® progresivni nardst proudu,

e svarovaci proud,

e dohasinani oblouku,

e nastaveni zhaseni oblouku,

e volba funkce dofuku,

e fizeni 2T / 4T / stehovani,

e VF nebo ,kontaktni“ zapaleni oblouku s vméskem
wolframu,

e svarovani TIG nebo MMA s volbou polarity,

e nastaveni frekvence a vyvazeni Cisténi,

e provareni se stfidavym proudem,

e obdélnikovy tvar vin u stfidavého proudu,

e bodové svafovani TIG a pulzni systém TIG jako standard.

e viceprocesové e viceprocesové

o digitalni fizeni o digitalni Fizeni

e pamét’ na 15 programu e pamét’ na 15 programu

e snizeni hluku v rezimu AC e snizeni hluku v rezimu AC

Technické udaje: CITOTIG TH 250 DC CITOTIG TH 350 DC
Primarni napajeni 230 - 400 V, trifazové 230 - 400 V, trifazové
Maximalini efektivni spotfeba 35-20A 61-35A
Napéti naprazdno 97V 103V
pii 30% 250V 350 V
Pracovni cyklus pfi 60% 180V 290A
pfi 100% 140V 200A
Svarovaci proud 510250 A 7t0250A
Rozméry (d x § x v) 460 x 650 x 720 mm 990 x 660 x 990 mm
Hmotnost 104 kg 159kg (Iégh.) - 177kg (vizh.)
Normy EN 60974-1: -10
Kat.&.samotné jednotky W 000 263 324 w 8?272821332&?&;)
Zvlastni vybaveni a pfislusenstvi
Podvozek vestavéno
Ruéni dalkové ovladani 9160-1071 0387-1116
Pulzni dalkové ovladani 0389-0328 0387-1117
NAPAJECI SKRINKA: dodava trifazoveé Nozni dlkové oviadant - 03871119
napéti 220 V do invertorovych zdroju Chladici jednotka vestavéno
10 Napéjeci skfirika 9160-1056




Obé jednotky jsou také navrzeny pro pouziti se vSemi typy obalenych elektrod. Skupinu

zarizeni CITOTIG TH 250 DC a TH 350W DC tvori svarovaci zdroje vyuzivajici ,,tyristorovou“

technologii, které jsou stale jesté €asto pouzivany pfi svarovani potrubi a udrzbarskych
pracich v pramyslu. Tato technologie si diky svému vykonu,snadnosti pouzivani a vysoké
odolnosti v extrémnich podminkach v terénu ziskala priznivce po celém svéteé.

CITOTIG TH 250 DC a TH 350 DC
Svarovaci zdroje CITOTIG TH 250 DC a TH 350 (W)DC umozriuji svarovani vSech oceli a nerezovych oceli pouzitim procesu TIG i
procesu MMA.Svarovaci zdroje CITOTIG TH, specialné navrzené pro vysoce kvalitni praci jak v dilnach, tak na stavenistich, jsou diky
kole¢kiim o velkém praméru a vhodné umisténym uchytim snadno premistitelné. Tyto svarovaci zdroje maji také dal$i vyhody: maximalni
odolnost (plast a zapus$tény pfedni panel), snizena hmotnost a velikost, zavésna oka, drzak lahve jako volitelnou vybavu. Kromé toho je
svarovaci vykon zarizeni CITOTIG TH je velmi vysoky: excelentni zapalovani oblouku diky elektronickému vysokofrekvenénimu systému,
progresivni odtavovani a vyborna stabilita oblouku,absolutni stalost piné fizeného proudu,nastavitelny progresivni vzestup proudu

a dohasinani oblouku, presné a plynulé nastaveni parametrii pomoci potenciometru s displejem, fizeni 2T nebo 4T.

Vyhody:

e tfifazové napajeni, dualni napajeni pro napajeni
230 nebo 400V,

e jednoduchd, robustni konstrukce,

e digitéIni zobrazeni parametrd svafovani (U a I),

e procesy TIG DC a MMA,

e univerzalni nastaveni svafovaciho cyklu diky jeho
jednoduchosti,

e svafuje se vSemi typy elektrod: bazickymi,rutilovymi,
nerezovymi, slitinovymi a celulozovymi,

e moznost instalace vodou chlazeného hofaku na zdroj
TH 350W DC s chladici jednotkou, kterou Ize nechat
zabudovat u vyrobce.

e VF zapaleni oblouku

o digitalni displej

e regulovany proud

e vSechny typy elektrod

CITOTIG TH 250 DC CITOTIG TH 350 DC
230 - 400 V, tifazové 230 - 400 V, tifazové
35-20A 61-35A
97V 103V
250V 350V
180 V 290A
140V 200A
5t0 250 A 7t0250A
460 x 650 x 720 mm 990 x 660 x 990 mm
104 kg 159kg (vzduch) - 177kg (voda)
EN 60974-1: -10
TR

vestavéno

0389-0310

0389-0311




OERLIKON

¢
OMNITECH

SVAROVACI TECHNIKA

OMNITECH spol. s r.o.

Palackého 28, 664 17 Tetcice, Tel.: 546 413 097-8, 546 411 328, Fax: 546 411 119
E-mail: info@omnitechweld.cz - www.omnitechweld.cz

Prodejna: Palackého nam. 20, 665 01 Rosice

Tel./fax 546 411704

_AIR LIQUIDE
WELDlNT(';I

www.airliquidewelding.com

Spolecnost Air Liquide byla zaloZena v roce 1902, je svétovou jednickou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plyn( a souvisejicich sluZzeb.Spole¢nost ma
kancelare v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spolecnost Air Liquide se zabyva pfevratnymi technologiemi,vyviji vyjimecna feseni pro bezpocet
kazdodennich realizaci a napomaha k ochrané Zivotniho prostredi.

éni.

bez pfedchoziho upozorn

én zarizeni

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a speci fikace,které jsou jen informativniho charakteru.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zm:



