
          

   
  

PřĉDAVN£ MATERIĆLY PRO SVAřOVĆNĉ V JE 

 
Ing. Jan Veverka, OMNITECH spol. s r.o.  

 
1  Đvod  

      

  Pouģit² PM v jadern® energetice podl®h§ pomŊrnŊ pŚ²snĨm pravidlŢm jak pŚi schvalov§n² 

n§hrad pŢvodn²ch pŚ²davnĨch materi§lŢ ,tak pak pŚi realizaci dod§vek n§kupu uģ 

schv§lenĨch n§hrad PM.Realizace dod§vky-obchodn²ho pŚ²padu je pomŊrnŊ sloģitĨ a 

zdlouhavĨ proces, kterĨ je kontrolov§n uģ pŚi jeho vzniku. 

   
 

2  Schv§len² osvŊdļen² dodavatele PM-dodavatelskĨ audit pro dodavatele provozovatele 

jadernĨch zaŚ²zen² ĻEZ.  

  

Spoleļnost ĻEZ jakoģto provozovatel jadernĨch zaŚ²zen² v pravidelnĨch ļasovĨch period§ch 

prov§d² u svĨch dodavatele intern²-dodavatelskĨ audit. Doch§z² tomu jednou za tŚi roky. 

Đļelem tohoto auditu je provŊŚen² dodavatelŢ zda jsou schopni naplnit podm²nky vyhl§ġek 

309/2005 Sb. a 132/2008 Sb., kterĨmi se Ś²d² provoz a opravy jadern®ho zaŚ²zen². To se tyk§   

i dod§vek jednotlivĨch sluģeb, technologickĨch celkŢ  a v neposledn² ŚadŊ pak PM. Naġe 

spoleļnost v letoġn²m roce absolvovala uģ tŚet² audit. VĨstupem je osvŊdļen² 

kvalifikovanĨch dodavatelŢ viz PŚ²loha ļ.1 [1]. SplnŊn²m podm²nek je spoleļnost nebo-li 

dodavatel zaŚazen do seznamu schv§lenĨch dodavatelŢ spoleļnosti ĻEZ. 

 

 

3  Realizace obchodn²ho pŚ²padu dod§vky PM dle vyhl§ġky 309/2005 Sb. a 132/2008 Sb. 

pro pouģit² v jadern® energetice. 

 

Obchodn² pŚ²pad zaļ²n§ uģ ve f§zi popt§vky, kterou odbŊratel oslov² dodavatele, kde je 

specifikov§no o jakĨ PM m§ z§jem (typ, rozmŊr, mnoģstv²) a d§le pak jak® poģadovan® 

doklady maj² bĨt ned²lnou souļ§sti dod§vky. Dodavatel pak mus² zkalkulovat veġker® 

n§klady na poģadavky na PM, zejm®na pak doklady, kter® jsou zapotŚeb² k prok§z§n² 

vlastnost² jednotlivĨch typŢ PM, rozmŊrŢ a taveb tak, aby byly prok§z§ny hodnoty chemick® 

a mechanick® vlastnosti svarovĨch kovŢ kter® jsou uvedeny v jednotlivĨch schvalovac²ch 

listech PM. Po zkalkulov§n² vġech n§kladŢ k prok§z§n² jiģ zm²nŊnĨch vlastnost² pak 

vypracuje budouc² dodavatel nab²dku, kter§ pak zahrnuje veġker® n§klady, kter® jsou pak 

prom²tnuty v cenŊ za 1 kg a term²n dod§n² specifikovanĨch PM. Po akceptov§n² nab²dky 

odbŊratel objedn§ PM formou objedn§vky, pŚ²padnŊ kupn² smlouvy. 

 

 

4  Zkouġky potŚebn® k realizaci obchodn²ho pŚ²padu dod§vky PM dle vyhl§ġky 

309/2005 Sb. a 132/2008 Sb. pro pouģit² v jadern® energetice. 

 

Po projedn§n² vġech podm²nek objedn§vky se zahajuje proces na ovŊŚovac² zkouġky 

jednotlivĨch vzorkŢ PM (jsou stejn® tavby jako materi§l, kterĨ m§ bĨt dod§n), kter® se 

prov§d² u zhotovitele zkouġek (zkuġebn² organizace). Tato mus² bĨt rovnŊģ provŊŚena 

z hlediska zajiġtŊn² tŊchto zkouġek nez§vislou organizac², kter§ je akreditov§na pro tento 

proces. Tento proces je t®ģ velmi n§roļnĨ na ļas. Je nutno pŚedem vybrat tavby, kter® 

vyhovuj² vġem poģadavkŢm, zejm®na pak chemick®mu sloģen². Tyto pak rezervovat do doby 



          

   
  

neģ se provedou potŚebn® zkouġky. Pokud jsou prok§z§ny vlastnosti uveden® ve 

schvalovac²ch listech je moģno materi§l pouģ²t a dodat.  

 

V pŚ²padŊ zjiġtŊn² menġ²ch odchylek je moģno zkouġky opakovat neģ se podaŚ² prok§zat  

poģadovan® parametry. PŚed zah§jen²m zkouġek je sestaven program ovŊŚovac²ch zkouġek 

viz PŚ²loha ļ. 2 a pl§n kontrol zkouġek viz PŚ²loha ļ. 3. Tyto doklady jsou schv§leny vġemi 

potŚebnĨmi z§stupci jednotlivĨch organizac² a je v prŢbŊhu zkouġek podle nich postupov§no 

(AO, zhotovitel zkouġek, z§stupci odbŊratele-z§kazn²ka a z§stupce dodavatele). Po ukonļen² 

zkouġek pak vystav² AO na z§kladŊ inspekļn² zpr§vy a vĨsledkŢ zkouġek a povŊŚen² 

z§stupce vĨrobce nez§visl®ho na vĨrobn²ch procesech  Inspekļn² certifik§t dle EN 10204 

typu 3.2. Tento je pak kromŊ dalġ²ch souļ§st² dokladŢ dodanĨ spoleļnŊ s PM odbŊrateli. 

  

 

5  Schv§len® PM vĨrobce Air Liquide Weding a VĐZ Bratislava dle vyhl§ġky 309/2005 

Sb. a 132/2008 Sb. pro pouģit² jadern® energetice. 

 

 

Do souļasnosti byly jiģ osvŊdļeny a pro pouģit² v jadern® energetice doporuļeny n§sleduj²c² 

pŚ²davn® materi§ly: 

 

A) VĨrobce firma AIR LIQUIDE WELDING- OERLIKON [2] 

Dr§ty TIG/WIG 

  

-INERTROD 316 L Si (INERTFIL 19 12 3 nC ) (n§hrada PM Sv 04 Ch 19 N11 M 3),  

-INERTROD 318 Si (INERTFIL 19 12 3 Nb) (n§hrada PM Sv 08Ch N10 M3) 

-NIROD 625(NIFIL 625)(n§hrada PM Sv 10 Ch 16 A 25 A M6) 

-INERTROD 347 Si (n§hrada PM Sv-08Ch19N10G2B) 

-INERTROD 309 L (n§hrada PM Sv-08Ch25N13) 

-CARBOROD 1(SG2)(n§hrada PM Sv-08 GS) 

-NIROD Ni1(NITIG 99)(novĨ materi§l pouģit² pro svaŚov§n² Ni tŊsnŊn² rektoru Å 5-6 mm) 

 

B) VĨrobce firma VĐZ Bratislava 

Obalen® elektrody  

 

-EB121JE(n§hrada PM UONI 13/45A) 

-EB123JE(n§hrada PM UONI 13/55) 

 

V souļasn® dobŊ prob²h§ osvŊdļov§n² n§sleduj²c²ch pŚ²davnĨch materi§lŢ: 

 

VĨrobce firma AIR LIQUIDE WELDING- OERLIKON 

Dr§t TIG/WIG pro orbit§ln² svaŚov§n²  

 

-INERTFIL 316 LSi 
 

PŚ²davnĨ materi§l typu INERTFIL 316 LSi viz PŚ²loha ļ. 4 je v souļasn® dobŊ vyģadov§n 

pro zajiġtŊn² postupu oprav svaŚov§n²m, pŚi vĨmŊnŊ vadnĨch tŊles elektroohŚ²v§ku 

kompenz§toru objemu v JE Dukovany. V r§mci validace postupu svaŚov§n² byly t²mto 

materi§lem svaŚeny kontroln² svarov® spoje za ¼ļelem  ovŊŚen², zda vlastnosti mont§ģn²ch 

svarŢ odpov²daj² poģadavkŢm pŚ²sluġn® technick® dokumentace. Tento kontroln² svarovĨ 

spoj pŚi ¼drģbŊ a oprav§ch JZ mus² bĨt svaŚen z materi§lu stejn® jakosti jako svar na 



          

   
  

pŢvodn²m JZ, nebo je moģn® pouģ²t jejich schv§len® ekvivalenty podle seznamu v NTD 

A.S.I. Sekce II. Pro zm²nŊn® ovŊŚen² svarov®ho spoje tŊlesa elektroohŚ²v§ku byl pouģit 

zkuġebn² kus z trubky o Ï 114x12 mm jakosti  08Ch18N10T, svaŚenĨ   metodou orbit§ln²ho 

svaŚov§n² wolframovou elektrodou v inertn²m plynu. Poģadavky na proveden² a vyhodnocen² 

kontroln²ch svarovĨch spojŢ vļetnŊ dozoru byly stanoveny v souladu s dokumentem  NTD 

A.S.I. Sekce I. Proces pŚ²pravy  a proveden² kontroln²ho svarov®ho spoje za simulovanĨch  

podm²nek re§ln®ho svaŚov§n² na vĨrobn²m bloku zaŚ²zen² je zobrazen v  PŚ²loze ļ. 5 [3].                        

Volba a pouģit² pŚ²davn®ho materi§lu typu INERTFIL 316 LSi pro danĨ typ opravy zaŚ²zen² 

spadaj²c²ch do pŢsobnosti vyhl§ġky 309/2005 Sb. v  BT1 je podm²nŊna specifickĨm 

dozkouġen²m poģadovanĨch vlastnost² svarov®ho kovu dr§tu, kter® v souļasn® dobŊ prob²h§.  

 

 

6  Z§vŊr 

 

Tento proces byl jiģ nŊkolikr§t zopakov§n v jednotlivĨch obchodn²ch pŚ²padech. VĨhodou je 

zabezpeļen² pomŊrnŊ vysok® ¼rovnŊ kontroly cel®ho procesu a v souļasn® dobŊ,kdy je 

kladen vysokĨ dŢraz na bezpeļnost provozu jadernĨch zaŚ²zen². NevĨhodou je pak pomŊrnŊ 

dlouhĨ ļasovĨ ¼sek bŊhem kter®ho je nutno absolvovat celĨ proces zakonļenĨ  n§slednou 

dod§vkou PM. Proto je vhodn® pŚi pl§nov§n² n§kupu tŊchto  PM br§t na tyto skuteļnosti 

zŚetel. 
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